
第一图书网, tushu007.com
<<车工基本技术>>

图书基本信息

书名：<<车工基本技术>>

13位ISBN编号：9787508228341

10位ISBN编号：7508228340

出版时间：2004-02-01

出版时间：金盾出版社

作者：高僖贤

页数：446

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<车工基本技术>>

前言

　　《车工基本技术》一书自出版以来，已发行15万册，受到广大读者的欢迎。
　　为了执行《中华人民共和国劳动法》的有关规定，进一步完善国家职业标准体系，为职业培训提
供科学、规范的依据，2002年国家劳动和社会保障部组织有关专家制定了《车工》国家职业标准。
《车工基本技术》（修订版）就是在《车工基本技术》一书的基础上，按照国家职业标准中有关车工
初级（国家职业资格五级）的鉴定要求，在广泛收集资料和总结车工生产实践经验的基础上编写而成
的。
　　本书共分十四章。
前四章主要介绍机械加工基础知识，如识图、公差与配合、表面粗糙度、量具与测量等。
后几章则针对车工工艺所必须掌握的知识和技能，主要对车床、刀具、夹具，零件的装夹、测量，车
削外圆、内孔、圆锥面、螺纹等方面的内容做了系统、全面的介绍。
书中还汇集了先进刀具、工装夹具资料，并对国家标准的有关规定做了讲解。
　　本书属技术普及读物，既可用作培训教材，亦可用于自学。
为使初学者方便理解，无论对原理的讲解、公式的计算，还是对实际操作的叙述都力求做到简单明了
，文图结合，方便实用。
　　本书在编写过程中参考了一些专著、教材和期刊，并从中引用了一些数据和图表。
在此诚恳地向有关作者表示感谢。
　　由于作者水平所限，疏漏和不妥之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　《车工基本技术（修订版）》主要介绍车工所需的基础知识、相关知识和基本操作技能。
主要有识图、极限与配合、形位公差与表面粗糙度，钳工基本操作，量具与测量方法，常用金属材料
与钢的热处理知识，车床、刀具、夹具，车削外圆、内孔、圆锥面和螺纹等内容。
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书籍目录
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第二节   车孔刀具  第三节   车削内孔  第四节   圆柱孔的测量第十章   车削圆锥面  第一节   圆锥体的基本
要领及各部分尺寸的计算  第二节   常用的标准锥度和圆锥  第三节   车削圆锥的几种方法  第四节   圆锥
的测量第十一章   车削螺纹第十二章   常用金属材料及钢的热处理知识第十三章   钳工基础附录
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章节摘录

　　4.极限尺寸基于上述情况，实际尺寸与基本尺寸值会不相同，但也必须限制实际尺寸的变动范围
。
极限尺寸就是指允许的尺寸变化的两个极限值。
实际尺寸应位于其中，当然也可达到极限尺寸。
　　（1）最大极限尺寸。
它是实际尺寸所允许达到的最大限度，超出这个尺寸的工件就不合格。
　　（2）最小极限尺寸。
它是实际尺寸所允许达到的最小限度，小于这个尺寸的工件也不合格。
　　（3）最大实体状态和最大实体尺寸。
孔或轴具有的允许的材料量为最多时的状态称为最大实体状态。
在最大实体状态下的极限尺寸称为最大实体尺寸或最大实体极限。
它是孔的最小极限尺寸和轴的最大极限尺寸的统称。
　　（4）最小实体状态和最小实体尺寸。
孔或轴具有的允许的材料量为最少时的状态称为最小实体状态。
在最小实体状态下的极限尺寸称为最小实体尺寸或最小实体极限。
它是孔的最大极限尺寸和轴的最小极限尺寸之统称。
　　最大实体状态时装配是最不利的状态，即可能获得最紧的装配结果的状态，这是工作强度最高的
状态。
而最小实体状态则对装配是最有利的状态，即可能获得最松的装配结果的状态，它也是工作强度最低
的状态。
　　最大和最小实体状态都是设计规定的合格工件的材料量的两个极限状态。
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媒体关注与评论

书评本书共分十四章。
前四章主要介绍机械加工基础知识，如识图、公差与配合、表面粗糙度、量具与测量等。
后几章则针对车工工艺所必须掌握的知识和技能，主要对车床、刀具、夹具，零件的装夹、测量，车
削外圆、内孔、圆锥面、螺纹等方面的内容做了系统、全面的介绍。
书中还汇集了先进刀具、工装夹具资料，并对国家标准的有关规定做了讲解。
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