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内容概要

　　《简明焊工技术手册》由四部分组成。
第一部分为资料篇，包括第一章至第四章，主要介绍与焊接有关的基础资料；第二部分为焊接基础篇
，包括第五章至第八章，主要介绍焊接设备、材料以及常见的焊接方法；第三部分为焊接实用篇，包
括第九章至第十六章，主要介绍金属材料的焊接工艺；第四部分为焊接质量与安全篇，包括第十七、
十八两章。
 本手册主要读者对象是初、中级焊工和相关技术人员。
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