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前言

　　随着我国改革开放的不断深入和工业的飞速发展，企业对技术工人的素质要求越来越高。
企业有了专业知识扎实、操作技术过硬的高素质人才，才能确保产品加工质量，才能有较高的劳动生
产率、较低的物资消耗，使企业获得较好的经济效益。
我们本着“以就业为导向，重在培养能力”的原则，依据劳动和社会保障部最新颁布的《国家职业标
准》，精心策划、编写了这套“职业技能培训类教材”。
其中针对《国家职业标准》对多工种提出的基本要求，编写了《机械工人基础技术》和《机械识图》
；根据工作要求编写了《车工基本技能》、《钳工基本技能》、《电工基本技能》、《维修电工基本
技能》、《气焊工基本技能》、《电焊工基本技能》、《冷作钣金工基本技能》和《铣工基本技能》
。
　　《钳工基本技能》一书是依据《国家职业标准》初级钳工的工作要求（技能要求）和《国家职业
技能鉴定规范》编写。
根据目前要求尽快掌握一门专业技能人员的需要，我们有意针对企业培训、考核鉴定和广大自学读者
编写了这部教材，内容由浅人深，并配以大量实例讲解，既适合读者系统入门学习，也适合在岗钳工
进一步学习、提高实用操作技巧。
　　本教材采用了国家新标准、法定计量单位和最新名词、术语；每章和书末分别配有复习题、技能
训练指导和试题库，旨在帮助读者理论结合实际，尽快掌握操作技能，帮助读者顺利取得国家颁发的
职业资格证书。
　　本教材由王永明任主编，其中第一章、第二章、第三章、第四章由王永明编写，第五章、第六章
、第七章、第八章、第九章、第十章、第十一章、第十二章及试题库由赵月静编写，第十三章、第十
四章由刘力健编写。
　　由于编者水平有限，加之时间仓促，书中难免存在缺点和不足，敬请广大读者批评指正，以期再
版时加以改正，使之臻于完善。
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内容概要

　　《职业技能培训类教材：钳工基本技能》依据《国家职业标准》初级钳工的工作要求和《国家职
业技能鉴定规范》进行编写，用于钳工的知识学习和技能培训。
主要内容包括钳工基础知识，划线，孔加工，锉削，攻螺纹和套螺纹，金属切割，錾削，弯曲与矫正
，铆接、焊接和粘接，研磨，刮削，装配，夹具，模具等。
全书在保证知识连贯性的基础上，着眼于钳工基本操作技能的学习，力求突出针对性、典型性、实用
性。
　　书末附有配合学习的职业技能鉴定国家试题库的试题和答案，以便于企业培训、考核鉴定和读者
自测自查。
　　《职业技能培训类教材：钳工基本技能》除可作为钳工职业技能考核鉴定的培训教材和自学用书
，还可供技工学校和积业学校的师生学习参考。
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章节摘录

　　第一章 钳工基础知识　　第一节 概述　　一、钳工职业能力的培养　　钳工是切削加工、机械
装配和修理作业中的手工作业，是机械制造业中的重要工种。
因常在钳工工作台上用虎钳夹持工件操作而得名。
钳工作业主要包括划线、锉削、錾切、钻孔、攻螺纹、套螺纹、刮削、研磨、切割、矫正、弯曲和铆
接等。
　　钳工操作是机械制造业中最古老的加工技术。
19世纪以后，各种金属切削机床的发展和普及，虽然逐步使大部分钳工作业实现了机械化和自动化，
但在机械制造过程中钳工操作仍是广泛应用的基本技术。
其原因一是划线、刮削、研磨机械装配等钳工作业，至今尚无适当的机械化设备可以全部代替；二是
某些最精密的样板、模具、量具和配合表面（如特殊导轨面和特殊轴瓦等），仍需要依靠工人的手艺
做精密加工；三是在单件、小批量生产、修配工作或缺乏设备的条件下，采用钳工制造某些零件仍是
一种经济适用的方法。
　　手工作业是钳工工作的基本特点，也就是用手动工具或用手直接操作的简单机械进行制造的过程
，作业的对象往往是机械设备不能加工的或不便加工的制品。
钳工技能中的手工技艺是其职业能力不可缺少的部分，对于高级钳工更是如此。
需要强调的是钳工技能不是简单的经验积累，钳工的工作对象不限于一般的重复性工作。
钳工技能的本质在于人体器官能力的适当延伸，包括体力的直接延伸和脑力的恰当延伸。
钳工能力体现在能够合理地运用现有的工具完成某一项作业；能够为某一项作业制造适用的手动工具
；能够实施新的手工作业或对现行手工作业进行优化，以提高工效和作业质量。
因此，钳工的劳动不是简单的手工劳动，钳工的能力不乏创造意义。
钳工职业的从业人员对社会物质文明的建设具有重要作用，对科学技术的发展有不可缺少的支持作用
。
　　对于从事或准备从事钳工职业的人员，应具备最基本的职业能力，并经过培训学习和职业技能鉴
定考核才能获得职业资格。
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编辑推荐

　　《钳工基本技能》根据目前要求尽快掌握一门专业技能人员的需要，编者有意针对企业培训、考
核鉴定和广大自学读者编写了这部教材，内容由浅入深，并配以大量实例讲解，既适合读者系统入门
学习，也适合在岗钳工进一步学习、提高实用操作技巧。
　　《钳工基本技能》采用了国家新标准、法定计量单位和最新名词、术语；每章和书末分别配有复
习题、技能训练指导和试题库，旨在帮助读者理论结合实际，尽快掌握操作技能，帮助读者顺利取得
国家颁发的职业资格证书。
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