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内容概要

本书是依据初级电焊工《国家职业标准》和劳动力市场对电焊工基本技能的要求编写。
主要内容包括：电焊工基础知识，焊条电弧焊常用焊条，焊条电弧焊设备及工具，焊条电弧焊，手工
钨极氩弧焊，气焊、气割和碳弧气刨，焊缝质量检验及控制等，书中附有大量焊接技能训练实例。
全书文字流畅、深入浅出、图文并茂、通俗易懂，理论联系实际，突出技能训练，立足实用。
    本书可作为农村劳动力转移的岗位培训教材、企业焊工职业技能鉴定培训教材和供具有初中文化的
读者自学使用，亦可供企业、事业单位焊接管理人员和相关专业的技工学校、职业学校师生参考。
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书籍目录

第一章  电焊工基础知识  第一节  识图基本知识  第二节  焊接工艺基础知识  第三节  焊接劳动安全和环
境保护知识第二章  焊条电弧焊常用焊条  第一节  焊条的组成及作用  第二节  焊条的分类、型号及牌号
表示  第三节  焊条的选用及保管第三章  焊条电弧焊设备及工具  第一节  对弧焊电源的基本要求  第二
节  焊条电弧焊机的种类、型号和铭牌  第三节  焊条电弧焊机的选用及维护  第四节  焊条电弧焊机的常
见故障及排除方法  第五节  常用辅助设备、防护用具及辅助工具第四章  焊条电弧焊  第一节  焊条电弧
焊的原理、特点及应用  第二节  焊接电弧及其特性  第三节  焊条电弧焊焊接参数的选择  第四节  焊条
电弧焊操作方法  第五节  焊条电弧焊常见缺陷及预防措施  第六节  焊条电弧焊技能训练实例第五章  手
工钨极氩弧焊  第一节  手工钨极氩弧焊的原理、特点及应用  第二节  手工钨极氩弧焊设备  第三节  手
工钨极氩弧焊材料  第四节  手工钨极氩弧焊焊接参数的选择  第五节  手工钨极氩弧焊操作方法  第六节 
手工钨极氩弧焊技能训练实例第六章  气焊、气割和碳弧气刨  第一节  气焊与气割的基本知识  第二节  
气焊与气割设备、工具及材料  第三节  气焊操作方法  第四节  气割操作方法  第五节  碳弧气刨的基本
知识  第六节  碳弧气刨参数的选择  第七节  碳弧气刨操作方法  第八节  气焊、气割和碳弧气刨技能训
练实例第七章  焊缝质量检验及控制  第一节  焊缝质量要求及检验方法  第二节  焊缝外观缺陷的预防措
施  第三节  焊缝外观缺陷的返修
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编辑推荐

　　全书共分七章，焊条电弧焊常用焊条，焊条电弧焊设备及工具，焊条电弧焊，手工钨极氩弧焊，
气焊、气割和碳弧气刨，焊缝质量检验及控制等。
　　本书的内容紧密联系生产实际，在专业知识方面注意基础理论的阐述和对焊接工艺分析能力的培
训，力求做到以掌握职业技能为核心，采用职业培训“一体化”教材的编写新理念，突出考核、鉴定
的针对性、系统性和实用性，尤其是在阐述每种焊接方法之后，均附有“技能训练实例”，符合培训
、鉴定和就业工作的实际需要。
全书文字流畅、深入浅出、图文并茂、通俗易懂。
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