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前言

气焊是利用气体火焰作为热源的焊接方法。
气割是利用气体火焰将工件切割处预热到一定温度，喷出高速切割氧流，使其燃烧并放出热量实现切
割的方法，气割也是气焊的孪生工艺方法。
气体火焰还可用于喷焊、喷涂、补焊、堆焊、钎焊、火焰矫正变形及对工件表面火焰加工和局部热处
理等工艺。
气焊、气割和气压焊在工业生产和建筑施工中得到普遍应用。
编写《袖珍气焊工技术手册》的目的是：为读者解决气焊、气割生产实际问题提供系统的技术资料，
引导读者正确选择和使用气焊的焊接方法和焊接设备，掌握气焊、气割技术。
本手册的编写以简明实用、信息量大、便于携带、方便查找为宗旨，不仅内容丰富、实用，且配有各
种插图和表格，力求通俗易懂、一目了然。
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内容概要

本书是一本简明、实用、便于携带的气焊、气割手册，重点介绍了气焊设备与工具、气焊的冶金原理
、焊接材料、常用金属和异种金属的焊接方法、焊接应力和焊接变形、焊接缺陷和焊接质量检查以及
气焊、气割安全知识等内容，并对工艺流程、操作要领作了简明扼要的介绍。
书中除介绍常规的焊接方法之外，还介绍了较多新的、成熟的气焊、气割工艺，并收集了大量资料，
读者一书在手，可以满足焊接作业的常规需要。
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章节摘录

插图：1 气焊设备与工具1.1 氧气瓶1.1.1 氧气瓶的构造氧气瓶是储存和运输氧气的一种高压容器。
氧气瓶的形状和构造如图1-1所示。
氧气瓶由瓶体：瓶阀、瓶箍及瓶帽等组成。
氧气瓶外表面涂天蓝色漆，并用黑漆写上“氧”字。
1.1.2 氧气瓶阀的构造和故障排除方法氧气瓶阀是控制氧气瓶内氧气进、出的阀门。
使用时，如将手轮逆时针方向旋转，则可开启瓶阀，顺时针方向旋转则关闭瓶阀。
目前国产氧气瓶阀分为活瓣式和隔膜式两种。
隔膜气密性好，但因容易损坏，使用寿命短，所以目前主要采用活瓣式氧气瓶阀。
活瓣式氧气瓶阀的构造如图1-2所示。
氧气瓶阀由于长期使用，会发生漏气或阀杆空转等故障。
这些故障在装上减压器后，开启氧气阀门时才易发现。
瓶阀常见故障及排除方法如下：（1）压紧螺母周围漏气的排除方法：压紧螺母未压紧，用扳手拧紧
；密封垫圈破裂，更换垫圈。
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编辑推荐

《袖珍气焊工技术手册》为金盾出版社出版。
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