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内容概要

　　《电弧焊实用技术手册》是一本简明、实用、操作性强的电弧焊技术手册，作者按照焊接与切割
的国家和行业的最新标准，重点介绍了电弧焊基本知识、焊接材料、焊接设备、常用金属的焊条电弧
焊焊接方法、焊接应力和焊接变形、焊接缺陷和焊接质量检查、劳动安全保护等内容。
并对工艺流程、操作要领及注意事项作了具体介绍。
同时还介绍了碳弧气刨、二氧化碳气体保护焊、钨极氩弧焊、熔化极惰性气体保护焊、埋弧焊、等离
子弧焊与等离子弧切割等新的、成熟的电弧焊工艺，并收集了大量资料，可以满足电弧焊作业的常规
需要。
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