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内容概要

　　《现代加工技术丛书：现代铣削加工技术》主要内容有：传统铣削、数控机床和数控铣床简介，
数控铣削加工工艺，FANUC系统数控铣床编程，数控铣床数控系统操作，FANUC系统数控车床加工
实例，数控铣自动编程，数控铣床的维护和故障诊断，数控铣工操作技能和理论知识试题及模拟试卷
等。
　　本书实例较多，有的章末附有配合学习的复习思考题。
理论知识模拟试题和试卷均有参考答案，以便于培训、考核和读者自测自查。
　　本书可作为数控铣工职业技能考核鉴定的培训教材和自学用书，还可作为技工学校和职业学校的
培训教材或参考书。
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