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内容概要

　　为提高焊工的理论水平和实际操作水平，保证焊接质量，电机工程学会电站焊接专业委员会组织
编写了《焊工培训基础教材》和《焊工培训实用教材》。
　　《焊工培训基础教材》为基础教材，内容包括金属材料的基本知识、焊接设备及工具、焊接材料
、焊接的基本知识、焊接工艺、焊接应力与变形、焊接缺陷及质量检验、气割、焊接安全技术共10章
。
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