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内容概要

　　为提高焊工的理论水平和实际操作水平，保证焊接质量、电机工程学会电站焊接专委会组织编写
了《焊工培训基础教材》和《焊工培训实用教材》。
　　《焊工培训实用教材》为实用教材，内容包括金属材料，熔化焊接的基本概念，焊接工艺，焊接
设备，焊前准备，焊接材料，焊接应力与变形，焊接接头的焊后热处理，焊接缺陷及焊接检验，焊接
安全技术，铝母线焊接，铁材管板密封焊接，铸铁的焊接，二氧化碳气体保护焊，埋弧自动焊共15章
。
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题第六章　焊接工艺第一节　一般要求第二节　管子对口的点固焊第三节　碳素钢管的焊接第四节　
珠光体耐热钢的焊接第五节　奥氏体不锈钢的焊接第六节　异种钢接头的焊接复习题第七章　焊接应
力与变形第八章　焊接接头的焊后热处理第九章　焊接缺陷及焊接检验第十章　焊接安全技术第十一
章　铝母线焊接第十二章　钛材管板密封焊接第十三章　铸铁的焊接第十四章　二氧化碳气体保护焊
第十五章　埋弧自动焊附录编后语
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