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内容概要

　　本书是《深入浅出自动化技术丛书》中的一本，对工控机的组成原理和系统构成作了较全面的分
析。
全书分为18章，分别介绍了工控机目前的状况及发展趋势，工控机的组成原理，并以PC总线工控机为
主本，对主机和显示系统，模拟量和数字量输入、输出接口模板，生产过程输入、输出信号调理，工
业控制通信网络系统，工业控制监控软件包，以及典型工控机的设计进行了较详细的剖析。
　　本书是根据作者多年从事工探机应用和教学经验而编写的，强调实际、突出应用，适合高等学校
自动化及电气自动化相关专业的学生和从事工控开发、研制、应用等方面的人员使用。
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