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内容概要

本书对焊接工艺评定的基本概念、意义、目的、特点、规定和评定程序及具体实施过程进行了详细的
归纳、总结和阐述，并收集了46份评定合格的焊接工艺评定报告，涵盖了电力行业高温高压乃至超超
临界机组的钢材、规格及焊接方法等。
     本书中焊接工艺评定报告所提供的焊接参考全部通过了工艺验证性试验，可作为广大电力行业焊接
工作者参考的依据。
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