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内容概要

本书严格按照模具企业内的数控编程工艺流程安排各章节的内容和例题，切实从工厂实际要求出发，
在阐述软件功能的同时，以特别提示和例题的形式，深入浅出地介绍了软件应用中的经验技巧、编程
思路和编程工艺，力求使读者能在最短的时间内学会PowerMIIL，并运用此软件进行数控编程加工。
    本书集合作者近八年的PowerMILL，编程应用技巧和编程加工实践经验，实用性很强，适合
于PowerMILL编程初学者和工厂数控编程从业人员，还可作为大中专院校、职业技术学校相关专业教
材使用。
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章节摘录

　　第1章　PowerMILL简介　　1.1　PowerMILL安装和设置　　1.1.1　PowerMILL 7.0数控编程特色　
　PowerMILL是由英国Delcam Plc公司开发的一款独立运行、世界领先的专业数控加工编程软件，它功
能强大，具有包括高效粗加工、高速精加工和5轴加工在内的众多加工策略；易学易用，可快速、准
确地产生能最大程度发挥CNC数控机床生产效率的、无过切的加工程序，确保生产出高质量的工件。
　　新版PowerMILL 7.0无论是在软件界面的友好性上还是功能上都有很大的提升，笔者认为其最有亮
点的几个功能是：　　（1）和“造型”块集成，新的PowerMILL Modellin9功能让使用者在需要对模
型进行更改或产生辅助面时不必再切换到PowerShape界面中去，即可使用PowerShape曲面造型的所有
功能，使用起来更加方便，更加符合国内用户的习惯。
　　（2）所有粗、精加工策略都能实现多轴刀轴控制，像区域清除、三维偏置精加工、自动清角精
加工等智能策略都能实现多轴刀轴控制，多轴加工编程效率更高。
　　（3）刀具路径点分布控制，针对不同机床、不同路径策略等实际工艺要求提供了4种控制刀具路
径点分布的选项，做到保证质量要求的同时使用更高的切削速度。
　　（4）粗加工、残留加工在快进提刀方面做了较大的优化，控制更科学合理。
清角策略较以前版本刀具路径更智能，效果更佳。
　　（5）新增加了交差等高精加工策略、参数偏置精加工策略、曲面精加工策略以及三种专门用于
弯管加工的策略。
　　1.1.2　PowerMILL 7.0安装指南　　1.　软、硬件需求　　一般来讲，以目前2006年～2007年的PC
计算机硬件配置，要运行使用PowerMILL是容易的。
当然，经常有大型工件、曲面碎而多的工件、有特别高精要求的工件等特殊情况的数控编程需斟酌选
购适当的硬件，在这里稍提几点装机原则：　　（1）装机时要注意各硬件间的兼容性和适配性，不
要单个硬件参数偏高。
　　（2）一般CAM软件都需进行大量计算，PowerMILL也一样，故装机时在主板兼容允许的情况下
，可适当配大些内存和显卡显存。
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编辑推荐

　　本书由资深PowerMILL培训工程师的编写，并聘请知名企业设计主管结合实际经验审稿，Delcam
（中国）有限公司为本书特别提代技术支持。
　　通过将模具加工工艺流程与实践相结合的形式详细介绍了使用PowerMILL进行数控加工编程的方
法和技巧。
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