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内容概要

　　《数控设备与维修技术》主要介绍了数控系统基础知识、数控设备的检测装置、进给运动的控制
、主轴驱动及控制、PLc在数控设备中的应用、数控系统、数控设备的供电系统、数控维修基础知识
与维修方法、数控设备故障维修实例等内容。
当前数控维修正成为一个新兴的行业，迫切需要一批高质量的专业书籍，以指导和帮助工程技术人员
及在校学生了解和掌握数控设备与维修的相关知识和方法。
　　《数控设备与维修技术》内容丰富，重点突出，重视维修思路和技能的培养。
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书籍目录

前言第1章　数控系统基础知识1.1　数控系统概述1.1.1　数控系统的基本概念1.1.2　数控系统的组
成1.1.3　机床数控系统的工作过程1.1.4　数控系统的分类1.1.5　数控系统的发展趋势1.2　数控机床的
程序指令及坐标系1.2.1　数控机床的指令及程序1.2.2　数控机床的坐标系及有关点1.3　插补原理1.4　
刀具补偿及其他预处理1.4.1 刀具位置补偿1.4.2　刀具长度补偿1.4.3　刀具半径补偿1.4.4　其他预处
理1.5　误差补偿原理1.5.1 传动反转间隙补偿1.5.2　螺距误差补偿1.5.3　其他因素引起的误差及其补偿
练习与思考题第2章　数控设备的检测装置2.1 概述2.1.1　直接测量与间接测量2.1.2　数字式测量与模
拟式测量2.1.3　增量式测量与绝对式测量2.2　旋转变压器2.2.1 占构2.2.2 工作原理2.3　旋转编码器2.3.1 
增量式光电编码器2.3.2　绝对式旋转编码器2.4　光栅2.4.1　光栅的种类与精度2.4.2　透射光栅的组成
及工作原理2.5　检测装置故障维修实例练习与思考题第3章 进给运动的控制第4章 主轴驱动及控制第5
章 PLC在数控设备中的应用第6章 数控系统第7章 数控设备的供电系统第8章 数控维修基础知识与维修
方法第9章 数控设备故障维修实例附录参考文献
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章节摘录

　　第1章 数控系统基础知识：　　1.1　数控系统概述：　　1.1.1　数控系统的基本概念：　　数字
控制（Numerical Control）技术，简称数控（NC）技术，是近代发展起来的用数字化信息进行控制的
一种自动控制技术。
其控制对象可以是各种生产过程，控制参数主要有位移、速度、温度、流量等。
　　采用数控技术的系统称为数控系统。
根据不同的被控制对象，有各种各样的数控系统。
目前应用最广泛的是机械加工行业中各种机床数控系统。
装备了数控系统的机床称为数控机床，如数控车床、数控铣床、数控线切割机床、数控加工中心等。
　　数字控制技术的发展是随着数字电子技术的发展而发展起来的。
数控系统的硬件基础是数字逻辑电路，最初的数控系统是由固定的数字逻辑电路组成的专用硬件数控
系统，简称Nc系统。
它的柔性差、功能单一，且成本高，发生故障时维修工作量大，从而限制了它的推广和应用。
随着微电子计算机技术的飞速发展，出现了采用计算机或微型计算机的数控系统，由硬件和软件共同
完成数控任务，称之为计算机数控系统（Computer Numerical Con-trml），简称CNC系统。
它具有柔性好、功能强、可靠性高、易于实现机电一体化，且性价比高等优点。
现代数控系统差不多均为计算机数控系统。
由此可知，现代数控设备是集微电子技术、计算机技术、自动控制技术、精密测量技术和机械传动技
术为一体的高度智能化的产品。
它使得传统的制造业发生了质的变化，从而实现了加工过程的自动化。
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编辑推荐

　　《数控设备与维修技术》可作为一般本科、高职高专数控设备应用与维护、数控技术、机电一体
化、自动控制、计算机控制及电气自动化专业的教材，也可作为从事数控设备工作的工程技术人员的
参考书。
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