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内容概要

电力系统内大多数场合电感性设备较多，功率因数偏低，线路损耗大。
为了克服这类缺点，确保电网的经济运行，在其各个电压等级的变电站与高压直供大负荷企业中，对
其主要负荷侧（10kV或35kV）加装并联电容器及其成套装置，是一个经济有效的措施。
本书作者结合多年工作经验，编著了《并联电容器及其成套装置》。
    本书共十二章，内容包括并联电容器、并联电容器补偿装置、断路器、串联电抗器、放电线圈、氧
化锌避雷器、熔断器、电流互感器、继电保护设备、投切设备、并补装置的运行维护、低压并补装置
。
    本书可供电力系统从事并联电容器及其成套装置设计、安装和运行管理人员参考使用。
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章节摘录

第一章 并联电容器第二节　电容器的核心技术一、电容器结构目前国内生产的油浸式高压电容器，单
元的基本结构大体相同。
下面主要以图的形式（图1-4）简单而形象地介绍一些电容器内部结构。
电容器内部的小单元，习惯上称之为“元件”。
一般小元件指380mm及以下宽度的膜绕制的元件，单台容量不很小（例如100kvar以上）时可在每个元
件上配置内熔丝。
大元件多指380-560mm宽度的膜绕制的元件，通常其元件不配装内熔丝。
我国两种元件的电容器都有，而ABB公司常用小元件，偏重于内熔丝电容器；GE公司多用大元件，偏
重于外熔断器。
时至今日，国外又在发展无熔丝电容器，也就是既无外熔断器，也无内熔丝的电容器。
对无熔丝电容器，当然大小元件都可以用了。
相对于图1-4还有卧放元件结构。
极间介质有两层膜和三层膜之分。
铝箔电极还有不折边不突出[见图1-4（a）]和折边不突出等情况，这时都要在元件内插引线片，以便
进行电容器元件电气上的串、并联连接。
折边是为了改善铝箔边缘电场分布状况，避免铝箔有毛刺时电场分布畸变，个别也有用激光技术切割
铝箔，以使其边缘光滑而无毛刺，这些措施有助于提高产品设计电场强度。
聚丙烯膜表面粗化是为了给液体介质提供通道，以便在真空浸渍阶段，液体介质能很好地深入至两层
聚丙烯膜间、薄膜与铝箔（电容器极板）之间空气和水分被抽出后留下的各个部位，以保证电容器有
良好的电气性能。
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编辑推荐

《并联电容器及其成套装置》由中国电力出版社出版。
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