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前言

　　近年来，以微处理器为核心的可编程序控制器（PLC）得到了迅猛的发展。
PLC是一种工业自动控制的通用装置。
由于其自身具有控制功能强、模块化结构、编程简单、使用灵活方便、可靠性高、性价比高等优点，
可以进行复杂的生产过程控制，已经成为现代工业生产自动化的三大支柱之一，而且随着集成电路的
发展和网络时代的到来，PLC必将有更大的发展空间。
　　本书从应用的角度出发，将知识点作了较为合理的整合。
教学内容由浅入深、通俗易懂、理论联系实际，可作为高等学校本科自动化、电气工程、计算机应用
、机械制造、电子信息、机电一体化及相关专业的教材，也可供工程技术人员自学或作为培训教材使
用，是可编程序控制器用户的一本实用性与实践性较强的参考书。
　　《可编程序控制器原理及逻辑控制》是《可编程序控制器原理与应用丛书》的基础篇。
全书以三菱Fx2N系列机型为例，分为8章，主要介绍了逻辑与可编程序控制器的基础知识、可编程序
控制器的硬件系统、继电器逻辑控制技术、可编程序控制器的编程语言与指令系统、可编程序控制器
的程序设计、编程工具及其使用、可编程序控制器的应用、可编程序控制器的使用与维护。
　　本书由青岛农业大学的李胜多主编，参加编写的还有青岛农业大学的张还、刘晓红，全书由李胜
多统稿。
本书在编写过程中，还得到了西安交通大学的徐敏老师、广州通信学院的黄绪波老师、青岛农业大学
的实验员王振钢、迪尔集团有限公司的助理工程师杨海强、北京凯德建业科技有限公司青岛分公司的
助理工程师刘伟、上海延峰江森座椅有限公司烟台分公司的助理工程师宋小伟、山东达驰电气股份有
限公司的马其超、青岛农业大学的实验员袁本海和王学伟的热心指导和帮助，在此向他们表示衷心的
感谢。
　　限于作者水平，书中难免有不足和错误之处，恳请广大读者及同行批评指正。
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内容概要

本书是《可编程序控制器原理与应用丛书》之一。
本书较系统地介绍了控制领域中广泛使用的一类控制技术——逻辑控制。
紧密结合编者多年的教学与工程实践的经验，结合可编程序控制器的应用实际，内容全面、实用，内
容注重理论联系实际、深人浅出、循序渐进的原则，力求向读者介绍逻辑控制和可编程序控制器的基
础知识，突出应用性和实践性，使读者学习后能自如地运用可编程序控制器等设计程序控制系统。
本书以三菱FX2N系列机型为重点，重点讲述了逻辑与可编程序控制器的概念，继电器逻辑控制技术
，PLC的结构、工作原理和编程规则，详细介绍了系统的指令系统和编程方式，并通过大量的、有针
对性的工程实例，介绍可编程序控制器设计的基本原则、选型及维护的基本方法，并给出了典型的设
计实例，且各章均配有习题，方便读者练习。
    本书可作为高等学校本科自动化、电气工程、计算机应用、机械制造、电子信息、机电一体化及相
关专业的教材，也可供工程技术人员自学或作为培训教材使用，是可编程序控制器用户的一本实用性
与实践性较强的参考书。
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章节摘录

　　第一章　绪论　　第一节　逻辑与可编程序控制器的基本概念　　逻辑与可编程序控制技术作为
自动控制领域中的众多控制技术中的一种，自从它问世以来，便受到了控制界的认同。
近40多年来，这种技术已经发展成为现代自动化技术的一个重要支柱。
　　一、逻辑与可编程序控制技术的基本概念　　在工业生产中，绝大部分控制问题是关于电动机的
启动停止、电磁阀的开启闭合、电磁离合器的离合等一些开关量的控制的。
实现这些控制，一般是通过继电器、晶闸管、接触器等器件的接通（ON）或断开（OFF）来实现的，
而最终的控制往往又是在对象行程开关、按钮、接触器触点、接近开关、继电器触点等开关量状态的
检测后，按照预先规定好的一种处理规则来实行的。
这就是逻辑控制或称程序控制，即逻辑控制是指对生产过程运行状态进行检测后，按照预先编制好的
操作规则，对输入状态进行逻辑运算、计数、定时，然后得出结果，根据结果作出控制决策，进而控
制执行机构动作，最后完成开关量控制的生产过程的自动控制。
逻辑控制中的一个重要问题是采用预先编制好的操作规则，这些操作规则又称为“程序”，所以逻辑
控制又称为“程序控制”。
　　以前的逻辑控制主要是用继电器、接触器作为主要控制装置来构成逻辑控制系统，所以也可以称
为继电器逻辑或继电器接触控制。
这种控制系统的特征是其控制程序以元器件的某种连接方法来体现。
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