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前言

　　交流高压断路器是发、输、配电系统中关键的保护控制电器，对电网的安全、经济、稳定运行和
用户的不间断供电具有很重要的作用。
为应对我国国民经济和科学技术迅猛的发展，电力建设规模急速扩大，电压参数不断提高，交流高压
断路器的更新换代周期不断缩短，其品种从多油到贫油，很快发展到目前被广泛采用的技术性能好、
使用寿命长、维护工作量小的SF6断路器。
因此，在我国电站新建、扩建或改造换型中，SF6断路器成了首选产品，其使用数量大幅度攀升。
　　SF6断路器尽管有很多优点，但随着使用年限的增长，零部件必将产生磨损与自然老化，加上为
适应电力系统运行方式变换的频繁分、合闸操作，尤其在严酷工况下进行的开断与关合，更促使零部
件损伤及老化的加剧。
为了使设备随时处于健康状态，运行检修人员必须要对相关部件适时进行检查、维修；对使用中发生
的故障（如重大缺陷或事故损坏），要及时得到处理，才能满足电网的安全、经济、稳定运行的要求
。
　　为指导SF6断路器维护、检修工作达到规范化和标准化的要求，受湖南省电力公司委托、湖南省
老科技工作者协会电力分会组织编写了《交流高压SF6断路器检修工艺》一书，同时制成多媒体，由
中国电力出版社、中国电力音像出版社出版发行。
　　本书具有以下特点。
　　（1）所介绍的SF6断路器检修工艺涉及的产品类别，系以我国电网中使用量较大、制造厂批量生
产的以引进法国MG公司、日本三菱和日立公司等三家系列产品为基础，并包括了西安高压电器研究
所组织设计开发的SF6断路器的内容，既涵盖了国内生产产品的共性，又凸显了各种不同类型产品的
特点。
　　（2）SF6全封闭组合电器（GIS）具有占地面积小、安全可靠性高等优点，但由于价格贵，使用
受到了一定的制约。
而由电流互感器与灭弧单元组合而成的落地罐式SF6断路器较SF6全封闭组合电器便宜很多，其某些技
术性能又优于瓷套支柱型产品。
这类产品国内已批量生产，电网中装用量正在增加，本书对该型产品的检修作了介绍。
　　（3）不同型式或品种的SF6断路器，除检修时在分解拆卸和装复的程序上有所差异外，同类部件
的检修方法及工艺要求基本是相似的。
因此，本检修工艺一改过去高压开关设备按不同型号分别编写专一单行本的作法，而是采取“共同之
处统一阐述，不同之处一一加以说明”的方式，既避
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内容概要

交流高压断路器是发、输、配电系统中关键的保护控制电器，对电网的安全、经济、稳定运行和用户
的不间断供电具有很重要的作用。
目前，在我国电站新建、扩建或改造换型中，SF6断路器成了首选产品，使用量大幅度攀升。
为指导SF6断路器维护、检修工作，湖南省电力公司和湖南省老科技工作者协会电力分会组织编写了
《交流高压SF6断路器检修工艺》一书。
其主要内容包含SF6断路器的技术数据，SF6断路器的检修、周期、项目、准备工作和对状态检修的要
求，SFG断路器本体和操动机构的分解、检修，装复、调试及常见故障处理等内容。
SF6断路器检修工艺内容中，本体包含了定开距、变开距和自能灭弧等结构，操动机构中包含液压、
气动、弹簧等品种。
并在附录中简介了相关型号产品的结构原理及检修中涉及的行业标准等内容。
    本书可供与交流高压SF6断路器相关的科研、设计、制造、运行的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　2SF6断路器的检修要求　　2.1 检修周期和项　　2.1.1 检修周期的确定及执行　　为满足电网安全
稳定运行、并维持正常生产和保证持续发展，要求电力系统内的发电、供电设备，在不影响或不出现
不利于电网安全稳定运行和运行方式下，对应维修的设备，按专业、按类别的不同，有计划地安排相
应的大修、小修、预防性试验，使电网经常处于合理可靠的方式下运转。
下面将对采取不同检修周期的情况，分别进行阐述。
　　2.1.1.1 定期检修的建立及执行　　（1）检修周期的确定。
电力系统中对设备的检修，传统的做法是按规定的检修周期定期进行。
因此，传统的检修工作方针是“到期必修，修必修好”。
其检修周期，是根据以下几个因素确定的。
　　1）考虑设备的制造水平，有的在运行中可靠程度不高，甚至性能还达不到技术条件的规定，必
须在使用了一定期限后，进行一次彻底的解体检查和修理，既了解现已具备的健康程度和技术性能，
也对某些部分的不良部件进行了处理，使之在今后的运行中，能继续保持安全、可靠的使用。
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编辑推荐

　　选型齐全：荟萃SF6断路器检修工艺的最新力作；　　求同存异：挖掘SF6断路器检修方法的独特
视角。
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