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内容概要

　　《数控车削技术与技能训练：基础篇》根据数控车床操作工岗位的技术和技能要求，介绍比较简
单的数控车削的技术和技能。
《数控车削技术与技能训练：基础篇》按“项目”编写，精选了十二个“项目”，在“项目”下又分
解为几个“任务”，是一种理论和实操一体化的教材。
按照学生的学习规律，从易到难，在“任务”引领下介绍完成该任务（加工工件、操作机床等）所需
理论知识和实操技能。
项目内容包括：车削的基础知识；认识数控车床；数控车削加工工艺与零件装夹；FANUC系统数控车
床的操作；数控车床对刀及自动加工；简单轴类零件的编程及加工；阶梯轴加工；圆锥轴的加工；简
单成形面轴类零件的加工；倒角、切槽和切断；套类零件的加工；数控车床的操作规程与维护。
　　《数控车削技术与技能训练：基础篇》举例丰富，图文并茂，通俗易懂，实用性强，适用面宽，
所介绍的数控系统和数控车床在生产实际中应用很广，各章都附有思考与练习题，供读者参考、练习
。
　　《数控车削技术与技能训练：基础篇》适合作为学习数控车床编程及加工技术与技能的教材，读
者对象为各高等职业技术学院、技校、中职数控技术应用专业、模具专业、数控维修、机电一体化专
业学生，以及数控车床操作工的社会化培训学员。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控车削技术与技能训练>>

书籍目录

前吾项目一　车削基础知识任务一　认识车刀任务二　切削用量与切削液任务三　刃磨车刀思考与练
习项目二　认识数控车床任务一　数控车床的用途及分类任务二　数控车床的结构及工作原理思考与
练习项目三　数控车削加工工艺与零件装夹任务一　机械加工工艺基础知识任务二　数控车削加工工
艺基础任务三　数控车削零件的装夹思考与练习项目四　FANUC系统数控车床的操作任务一　了
解FANUC系统数控车床的组成任务二　FANUC系统数控车床的手动操作任务三　程序的编辑和管理
任务四　MDI的运行思考与练习项目五　数控车床对刀及自动加工任务一　数控车床的刀具选择任务
二　数控车床对刀任务三　自动加工运行思考与练习项目六　简单轴类零件的编程及加工任务一　零
件图的识读任务二　公差知识任务三　轴类零件基础知识任务四　数控车床编程基础任务五　直线移
动G指令的应用任务六　简单轴类零件加工任务七　轴套类零件的测量任务八　车削简单轴类零件实
训思考与练习项目七　阶梯轴加工任务一　金属材料知识任务二　钢的热处理知识任务三　单一固定
循环指令任务四　阶梯轴的编程及加工任务五　车削阶梯轴实训思考与练习项目八　圆锥轴的加工任
务一　圆锥尺寸计算任务二　圆锥轴的加工工艺及编程任务三　锥度的测量任务四　圆锥轴加工实训
思考与练习项目九　简单成形面轴类零件的加工任务一　圆弧插补指令任务二　成形面轴类零件的加
工任务三　成形面轴类零件加工实训思考与练习项目十　倒角、切槽和切断项目十一　套类零件的加
工项目十二　数控车床的操作规程与维护参考文献
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章节摘录

　　项目二　认识数控车床　　本项目主要介绍数控车床的用途、分类、数控车床的结构及工作原理
。
　　知识目标：　　·了解数控车床的用途及分类　　·掌握数控车床的结构及工作原理　　技能目
标：　　·会对数控车床进行简单的调整　　任务一　数控车床的用途及分类　　一、数控机床的加
工特点　　1.加工精度高，产品质量稳定　　数控机床是按程序指令进行加工的。
由于数控机床的脉冲当量普遍达到了0.001mm，而且传动系统和机床结构都具有很高的刚度和热稳定
性，工件加工精度高，进给系统采用消除间隙措施，反向间隙与丝杠螺距误差等由数控装置进行自动
补偿，所以数控机床能达到很高的加工精度。
对于中、小型数控机床，定位精度普遍可达0.03mm，重复定位精度为0.0lmm。
特别是数控机床加工完全是自动进行的，消除了操作者人为产生的误差，使同一批工件的尺寸一致性
好，加工质量十分稳定。
　　2.适应性强，适合加工单件或小批量复杂工件　　在数控机床上改变加工工件时，只需要重新编
制（更换）程序，就能实现新工件的加工。
数控机床加工工件时，只需要简单的夹具，因此当加工工件改变后，不需要制作特别的工装夹具，更
不需要重新调整机床。
这就为复杂结构的单件、小批量生产及试制新产品提供了极大的便利。
对于那些通过手工操作的一般机床很难加工或无法加工的精密复杂零件，数控机床也能实现自动加工
。
　　3.自动化程度高、劳动强度低　　数控机床对工件的加工是按事先编好的程序自动完成的，工件
加工过程中不需要人的干预，加工完毕后自动停车，使操作者的劳动强度与紧张程度大为减轻。
加上数控机床一般都具有较好的安全防护、自动排屑、自动冷却和自动润滑装置，操作者的劳动条件
也大为改善。
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