
第一图书网, tushu007.com
<<机床电气识图>>

图书基本信息

书名：<<机床电气识图>>

13位ISBN编号：9787508383552

10位ISBN编号：7508383559

出版时间：2009-6

出版时间：中国电力出版社

作者：张胤涵 编

页数：201

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机床电气识图>>

前言

　　机床是装备工业的基本生产手段，是装备制造业的基础设备。
随着机床不断向精密化、复合化、智能化的方向发展，机床的技术含量越来越高，其电气控制线路也
越来越复杂。
而控制机床运动的电气控制线路是机床的灵魂，要求广大电气技术人员和电气工人掌握。
为迅速巩固提高广大电气技术人员的理论基础和技术水平，以满足实际工作的需要，我们编写了本书
。
　　本书共6章，分别讲述了机床控制线路的识图方法及电气元件的选用、机床控制的基本线路分析
、交流调速系统、直流自动调速系统、实际机床电气控制线路的分析（包括车床、摇臂钻床、铣床、
镗床、刨床、齿轮加工机床、组合机床）、可编程序控制器（PLC）在机床中的应用。
　　本书简明扼要、通俗易懂，根据理论联系实际，突出系统性、完整性、实用性的编写原则。
　　本书由张胤涵主编，张伯虎任副主编，参加本书编写的人员还有王桂英、曹振华、赵景德、张涛
、张伯龙、杨旭、孔祥涛等。
本书在编写过程中，参阅了相关书籍和资料，在此向相关书籍和资料的作者表示衷心的感谢。
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内容概要

　　《机床电气识图》从生产实际出发，从识图的基本知识和组成电路的基本规律讲起，逐步深入到
机床电气识图的方法和步骤。
全书共6章，分别讲述了机床控制线路的识图方法及电气元件的选择，机床控制的基本线路分析，交
流调速系统，直流自动调速系统，实际机床电气控制线路的分析（包括车床、摇臂钻床、铣床、镗床
、刨床、齿轮加工机床、组合机床），可编程序控制器（PLC）在机床中的应用及制造技术。
《机床电气识图》可供大专院校及职业学校相关专业作为教材使用，也可供工厂电工及从事机电一体
化、机床电气控制的技术人员学习参考。
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章节摘录

　　第1章　机床控制线路的识图方法及电气元件的选用　　机床一般由电动机来拖动，电动机则是
通过某种自动控制方式来进行控制。
多数普通机床都是由继电接触器控制方式来实现其控制的，尤其是三相异步电动机拖动系统。
　　电气控制线路是由接触器、继电器、按钮、行程开关等组成的。
电气控制线路的作用是实现对电力拖动系统的起动、正反转、制动和调速等运行性能的控制，实现对
拖动系统的保护，满足生产工艺要求，实现生产加工自动化。
各种机床的加工对象和生产工艺要求不同，电气控制线路就不同，有比较简单的，也有相当复杂的。
但任何复杂的电气控制线路，也都是由一些比较简单的基本环节按需要组合而成的。
本章主要介绍机床控制线路的识图方法及电气元件。
　　1.1 电气原理图识图方法　　电力拖动系统电气控制线路主要由各种电气元件（如接触器、继电器
、电阻器、开关）和电动机等用电设备组成。
为了设计、研究分析、安装维修时阅读方便，在绘制电气控制线路图时，应尽可能使用国家统一规定
的电气图形符号和文字符号，不同时期有不同的标准符号，需参阅有关标准统一绘制。
为了查找方便，首先要了解常用机床电器中的代表符号。
表1-1列出了部分常用标准中的电气设备常用图形符号。
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