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内容概要

本书为普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
全书共五章，内容包括金属材料导论、铸造、金属压力加工、焊接、切削加工。
本书以目前使用最广的钢铁材料为主，着重讲述各种金属加工工艺方法自身的规律性及其在机械制造
中的应用，金属零件的加工工艺过程和结构工艺性，常用金属材料性能对加工工艺的影响，各种工艺
方法的比较等。
本书采用最新标准，坚持“少而精”，贯彻“以实用为主，够用为度”的原则，突出重点，注重理论
与实践的紧密结合，充实了新工艺、新技术的介绍，在内容编排上，由浅入深、循序渐进，并在各章
后面附有一定数量的复习题。
    本书可作为高等院校机械类专业的教材，也可供相关工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：第一章金属材料导论第三节钢的热处理在机械制造中，热处理起着十分重要的作用。
它不仅可以消除前道工序中所造成的缺陷，也为后续加工创造有利条件，而且能够进一步提高金属材
料的性能，充分发挥材料的潜力，提高零件的使用寿命。
凡是重要的机械零部件都要进行热处理。
汽车、拖拉机中大约有70％～80％的零件需要热处理；机床中需要热处理的零件大约60％～70％；轴
承及各种模具中需热处理的达100％。
钢的热处理是采用适当的方式对固态钢进行加热、保温和冷却，使钢的整体或表面组织改变，以获得
所需性能的工艺方法。
热处理的目的是改变金属材料的组织和性能，而不是改变形状和尺寸。
1.热处理工艺分类（1）根据应用特点，常用的热处理工艺大致包括整体热处理、表面热处理和其他热
处理。
（2）根据在零件生产工艺流程中的位置和作用不同，热处理工艺可分为预备热处理和最终热处理。
1）预备热处理是指以准备材料使之便于加工或改善工艺性能为目的进行的热处理，通常可以降低硬
度、细化晶粒、消除残余应力、提高韧性、恢复塑性、减少偏析。
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编辑推荐

《金属工艺学(第2版)》为普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
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