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内容概要

　　《数控车削技术与技能训练：提高篇》根据数控车床操作工岗位的技术和技能要求，介绍了比较
复杂的数控车削技术和技能。
《数控车削技术与技能训练：提高篇》按“项目”编写，精选了十一个“项目”，在 “项目”下又分
解为几个“任务”，是理论和实操一体化的教材。
《数控车削技术与技能训练：提高篇》按照学生的学习规律，从易到难，在“任务”引领下介绍完成
该任务（加工工件、操作机床等）所需理论知识和实操技能。
项目内容包括中等复杂车削零件的工艺分析；中等复杂轴类零件的加工（FANUC系统）；螺纹零件车
削 （FANUC系统）；复杂零件车削；宏指令编程及加工；广数系统数控车床的操作；西门子系统数
控车床的操作；西门子数控车削系统的编程；运用西门子车削系统进行零件的加工；数控车床中级操
作工考核；数控车床高级操作工考核。
　　《数控车削技术与技能训练：提高篇》所介绍的数控系统和数控车床在生产实际中应用很广，举
例丰富，图文并茂，通俗易懂，实用性强，适用面宽，各章都附有思考与练习题，供读者参考、练习
。
　　《数控车削技术与技能训练：提高篇》适合作为学习数控车床编程与加工技术与技能的教材，也
可供各高等职业技术学院、技校、中职的数控技术应用专业、模具专业、数控维修、机电一体化专业
学生阅读，还可供数控车床操作工的社会化培训学员阅读。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控车削技术与技能训练>>

书籍目录

前言项目一　中等复杂车削零件的工艺分析任务一　轴类零件加工工艺分析任务二　套筒类零件加工
工艺分析任务三　盘类零件加工工艺分析任务四　知识拓展：工艺分析中的几项重要工作任务五　中
等复杂车削零件工艺实训思考与练习项目二　中等复杂轴类零件的加工（FANUC系统）任务一　复合
固定循环任务二　车刀的刀具半径补偿任务三　中等复杂轴类零件加工技能训练任务四　车刀几何参
数和刀片的选择任务五　中等复杂轴类零件车削实训思考与练习项目三　螺纹零件车削（FANUC系统
）任务一　螺纹加工工艺和测量任务二　螺纹车削指令任务三　螺纹零件车削技能训练任务四　知识
拓展：金属切削知识任务五　螺纹零件车削实训思考与练习项目四　复杂零件车削任务一　子程序应
用方法任务二　子程序应用实例任务三　加工余量的确定任务四　复杂零件车削实训思考与练习项目
五　宏指令编程及加工任务一　宏指令的编程方法任务二　宏指令应用任务三　专业数学计算任务四
　运用宏指令编程与加工实训思考与练习项目六　广数系统数控车床的操作任务一　认识机床的操作
面板任务二　机床的操作任务三　数控车削加工工件质量的控制任务四　运用广数系统数控车床加工
零件思考与练习项目七　西门子系统数控车床的操作任务一　认识机床的操作面板任务二　开机和回
参考点任务三　对刀和参数设置任务四　程序编辑任务五　加工操作任务六　知识拓展：机械加工表
面质量思考与练习项目八　西门子数控车削系统的编程任务一　认识SINUMERIK 802S数控车削系统
的功能任务二　学习SINUMERIK 802S系统基本编程指令任务三　螺纹切削任务四　循环指令及其应
用任务五　程序跳转及应用任务六　知识拓展：工艺尺寸链及其应用思考与练习项目九　运用西门子
车削系统进行零件的加工任务一　简单零件加工任务二　中等复杂零件加工任务三　复杂零件加工任
务四　数控车削加工工艺技巧任务五　运用西门子车削系统加工实训思考与练习项目十　数控车床中
级操作工考核任务一　数控车床中级操作工实操考核一（FANUC系统）任务二　数控车床中级操作工
实操考核二（西门子系统）任务三　数控车床中级操作工理论考核思考与练习项目十一　数控车床高
级操作工考核任务一　数控车床高级操作工实操考核一（FANUC系统）任务二　数控车床高级操作工
实操考核二（西门子系统）任务三　数控车床高级操作工理论考核思考与练习思考与练习客观题参考
答案参考文献
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