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前言

　　随着科学技术和社会水平的发展，机械产品的结构越来越合理，其性能、精度和效率日趋提高，
同时对机械产品的性能、质量、生产率和成本等提出了越来越高的要求。
机械加工的自动化是实现上述要求的最重要技术手段之一。
数字控制机床的出现，开创了机械加工自动化的新纪元，它不仅能够提高产品质量和生产率、降低生
产成本，还能改善工人的劳动条件，在机械制造业中，发挥着重要的作用。
因此数控技术是提高产品质量、提高劳动生产率必不可少的物质手段。
它的广泛使用给机械制造业生产方式、产业结构、管理方式带来深刻的变化，它的关联效益和辐射能
力更是难以估量。
数控技术也是制造业实现自动化、柔性化、集成化生产的基础，离开了数控技术，先进制造技术就成
了无本之木。
数控技术是国际技术和商业贸易的重要组成部分，发达国家把数控机床视为具有高技术附加值、高利
润的重要出口产品，贸易额逐年增加。
而采用数控技术的典型产品——数控机床是机电工业的重要基础装备，是汽车、石化、电子等支柱产
业及重矿产业生产现代化的主要手段，也是世界第三产业革命的一个重要内容。
因此，数控技术及数控装备是关系到国家战略地位和体现国家综合国力水平的重要基础性产业，其水
平高低是衡量一个国家制造业现代化程度的核心标志。
　　本书是根据“高等职业教育机械类专业人才培养目标及基本规格”的要求编写的。
它以数控机床为对象，研究数字控制系统的工作原理、组成、编程及应用；以职业能力为核心，会同
专家综合分析、反复论证开展课题组织与设计；由子模块组成相应主模块，采用模块式组合教学。
课题设计主要以强化动手能力为主，重点讲解应用实例，将必要的专业理论知识融合于技能操作全过
程中，实现一体化的教学模式。
教材图文并茂，相关操作步骤或理论知识同图形一一对应，便于学生自学和练习。
理论力求简单易懂，注重与高等职业教育的目标相结合，不追求高深理论，注重实效，达到高等技术
应用型人才理论够用度，完全摒弃以前一些教材沿袭本科系统教材较深理论的编写方式。
主要内容集中在数控插补、刀补原理和数控程序编制方法上，非常适合目前“十一五”规划高职高专
教材的编写目标要求。
　　本书内容包括数控加工基础，数控机床操作面板及功能介绍，零件安装及夹紧和切削用量选择，
数控机床坐标系，各种数控机床（包括数控车床、数控铣床和加工中心、电火花线切割机床等）的程
序编制，程序编制过程中的工艺处理，以及数控机床的机械结构等。
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内容概要

　　《数控加工及编程》以培养技术应用型人才为目标，以大中型企业单位用人需求为向导，介绍了
数控技术相关内容。
包括数控加工基础、数控机床坐标系、程序编制中的工艺处理、数控机床操作面板及功能介绍、零件
安装及夹紧和切削用量选择、数控车床编程、数控铣床编程、加工中心的程序编程、数控电火花线切
割机床的程序编写、数控机床的机械结构和数控自动编程等内容。
《数控加工及编程》主要以强化动手能力为主，重点加强数控原理的讲解。
将必要的专业理论知识融合于技能操作全过程中，实现一体化的教学模式。
教材图文并茂，相关操作步骤或理论知识同图形一一对应，便于学生自学和自练。
理论性力求简捷易懂，注重与高等职业教育的目标相结合，不追求高深理论，注重实效，达到高等技
术应用型人才理论知识深度。
《数控加工及编程》深入浅出，层次分明，通俗易懂，注重应用，可操作性强。
　　《数控加工及编程》可用作高职高专院校机械、机电、数控、模具相关专业的教材，也可供从事
机床数控行业的工程技术人员、研究人员参考使用。
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章节摘录

　　第二部分数控加工工艺设计　　数控机床的加工工艺与通用机床的加工工艺有许多相同之处，但
在数控机床上加工零件比在通用机床上加工零件的工艺规程要复杂得多。
在数控加工前，要将机床的运动过程、零件的工艺过程、刀具的形状、切削用量和走刀路线等都编入
程序，这就要求程序设计人员具有多方面的知识基础。
合格的程序员首先是一个合格的工艺人员，否则就无法做到全面周到地考虑零件加工的全过程，以及
正确、合理地编制零件的加工程序。
　　任务一数控加工工艺设计的主要内容　　在进行数控加工工艺设计时，一般应进行以下几方面的
工作：数控加工工艺内容的选择，数控加工工艺性分析，数控加工工艺路线的设计。
　　一、数控加工工艺内容的选择　　对于一个零件来说，并非全部加工工艺过程都适合在数控机床
上完成，而往往只是其中的一部分工艺内容适合数控加工。
这就需要对零件图样进行仔细的工艺分析，选择那些最适合、最需要进行数控加工的内容和工序。
在考虑选择内容时，应结合本企业设备的实际，立足于解决难题、攻克关键问题和提高生产效率，充
分发挥数控加工的优势。
　　1.适于数控加工的内容　　在选择时，一般可按下列顺序考虑：　　（1）通用机床无法加工的内
容应作为优先选择内容。
　　（2）通用机床难加工，质量也难以保证的内容应作为重点选择内容。
　　（3）通用机床加工效率低、手工操作劳动强度大的内容，可在数控机床尚存在富裕加工能力时
选择。
　　2.不适于数控加工的内容　　一般来说，上述这些加工内容采用数控加工后，在产品质量、生产
效率与综合效益等方面都会得到明显提高。
相比之下，下列一些内容不宜选择采用数控加工。
　　（1）占机调整时间长。
如以毛坯的粗基准定位加工第一个精基准，需用专用工装协调的内容。
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