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前言

本书作为高职高专电气自动化技术专业规划教材，是根据高职高专可编程序控制器（PLc）技术应用
教育教学基本要求，结合高职高专教育的特点和编者的教学经验，在企业工程师的指导下编写而成的
。
在编写中贯彻了加强应用性与实用性的原则，强调了以培养职业技术能力为核心的宗旨，并力求突出
以下特点：（1）以工程实践为主线，充分体现职业特色。
在各个任务的编写中注意结合实际，在企业工程师的指导下，选用典型的工作任务为实例，渗透职业
素养，使实例不仅便于实验室完成，而且为实际岗位任务设计和现场操作奠定了基础。
（2）淡化理论教学与实验教学的界限。
编写内容中遴选了一些结合生活生产实际的应用实例，并配有注重培养学生操作技能和创新意识的针
对性较强的任务拓展训练。
采用这样的编写方式既便于教师课堂教学，又易于学生理解知识要领、提高动手能力，更适于实施“
理论、实践一体化”的教学方式。
（3）突出教材的通用性。
为了便于不同学校、不同层次人员根据现有设备选用教材，在每个典型任务的实例中，都详细地进行
了分析，特别是在对设备的知识要求较高的实施阶段，详尽给出了具体的接线图或示意图，选用者完
全可以临时搭建简易实验台，这样充分体现了“学中做，做中学”、“学以致用”的职业素养，也有
利于选用者自学和拓宽知识面。
通过本书的学习，读者可以了解可编程序控制器（PLC）的工作原理，进而编写梯形图程序，完成典
型控制任务。
本书由北京电子科技职业学院刘玉娟、周海君、张赛昆、崔健以及北京工业技师学院蔡夕忠和企业工
程师邹伟编著，其中周海君编写了绪论和模块十、十一以及附录，刘玉娟编写了模块一～三，张赛昆
编写了模块四、五，崔健编写了模块六、七，蔡夕忠编写了模块八，邹伟编写了模块九。
本书由河南理工大学董爱华教授主审，提出了宝贵的修改意见，在此表示诚挚的谢意。
本书在编写过程中得到西门子（中国）有限公司工程师的大力支持和帮助，同时得到北京市职业院校
教师素质提高工程的经费资助，在此，对上述单位和个人以及所列参考文献的作者表示衷心的感谢。
由于编者水平有限，书中的不足与纰漏之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书为高职高专电气自动化技术专业规划教材。
     本书足以项目训练为主线，结合大量生产和生活实际的应用实例编写而成。
全书共有十一个模块，在简要概述PLC的用途及发展后，第一模块～第八模块由浅入深、由简到繁地
介绍了西门子公司S7-200系列小型PLC的指令系统在各典型任务中的应用，第九模块介绍PLC中模拟量
数据处理的方法和技巧，第卜模块选用目前企业应用较广泛的通信方式对网络通信技术应用进行了介
绍，第十一模块以一个综合应用实例，将指令系统、模拟量数据处理和网络通信技术等内容的应用融
为一体，形成一个完整的体系。
     本书可作为高职院校电气自动化技术、生产过程自动化技术、机电一体化技术等相关专业的教材，
也可作为工程技术人员自学和培训用书。
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章节摘录

插图：模块一 认识S7—200系列PLC任务一 了解S7—200系列PLC基本组成及基本功能二、S7-200系
列PLC的软件系统PLC的软件系统由系统程序和用户程序组成。
 1.系统程序系统程序由PLC制造商编制，固化在EPROM或PROM中，它包括以下三个部分：（1）系统
管理程序：系统管理程序决定系统的工作节拍，包括PLC运行管理（各种操作的时间分配安排）、存
储空间管理（生成用户数据区）和系统自诊断管理（如电源、系统出错、程序语法、句法检验等）。
（2）用户程序编辑和指令解释程序：编辑程序将用户程序变为内码形式以便于程序的修改、调试，
解释程序将编程语言变为机器语句以便CPU操作运行。
 （3）标准子程序与管理程序：为提高运行速度，在程序执行中某些信息处理（如I／O处理）或特殊
运算通过调用标准子程序与管理程序来完成。
 由于通过改善系统程序可以在不改变PLC硬件系统的情况下改善其性能，因此各大厂商对PLC系统程
序的编制十分重视。
西门子公司S7—200系列PLC的系统程序经过不断完善，产品的功能也越来越强。
2.用户程序根据系统配置和控制要求编制的用户程序，是PLC应用于工业控制的一个重要环节。
PLC支持多种编程语言，常用的编程语言有梯形图（LAD）、语句表（STL）、逻辑符号图、功能表图
（FBD）和高级语言。
下面以S7—200系列PLC为例介绍这几种编程语言。
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编辑推荐

《PLC技术在典型任务中的应用》：高职高专电气自动化技术专业规划教材。
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