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内容概要

本书共分六章，分别介绍了我国燃煤电厂煤、灰特性和袋式除尘器的除尘机理、滤料的选用、结构、
设计、性能特点、影响除尘性能的因素、运行维护管理、除尘过程的数值模拟以及电袋复合式除尘器
等内容。
    本书在编写上力求内容丰富翔实，突出先进性和实用性，可供袋式除尘器运行、维护和管理人员作
为技术参考，亦可作为从事除尘技术工作的教学、科研、设计生产等专业人员的参考书。
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章节摘录

　　（2）烧毛整理。
滤料的烧毛工艺与普通纺织品的烧毛工艺一样，燃烧都是利用煤气。
通过烧毛可将悬浮于滤料表面的纤毛烧掉，改善表面结构，有助于滤料的清灰，但是，表面部分纤维
的不均匀熔融，有可能形成熔结斑块反而不利于滤尘。
由于热轧光等技术同样可使滤料表面光滑且比较均匀，除特殊情况（如对耐高温滤料或无热压设备时
）外，不一定都需要进行烧毛整理。
　　（3）热轧光。
在针刺毡的后整理中，热轧光机应用越来越多，通过热轧可使针刺毡滤料表面光滑、平整、厚度均匀
。
采取深度的热轧技术可制成表面极为光滑且有助于降低袋式除尘器的工作阻力和提高滤袋的寿命。
　　（4）涂层整理。
通过涂层可改变非织造物的单面、双面或整体的外观、手感和内在质量，也可使产品性能满足某些特
定的（如使针刺毡可折叠成波浪型作为滤筒用滤料）要求。
　　（5）疏水整理。
除了具有超细纤维结构并经紧密表面热轧处理的非织造物，一般针刺毡滤料的疏水性都很差，为了避
免除尘器内出现结露现象时滤袋表面结垢，提高滤料的疏水性很有必要。
　　疏水整理也属涂层范畴，非织造滤料疏水整理可选用下列拒水剂：　　1）石蜡乳液或蜡乳液（
只能用在洗涤牢度要求不高时）；　　2）有机硅（疏水效果显著，但不耐水压，不宜用于湿式承压
过滤）；　　3）烷基吡啶盐；　　4）带长链脂肪酸铝盐。
　　3.复合滤料　　复合滤料是通过将两种或两种以上的材料按要求组合而形成一种新材料，这样，
不仅可弥补复合前的缺陷或不足，而且可以赋予这种新材料或产品以更多的、更为优良的新性能或功
能。
复合滤料就是将两种或两种以上过滤材料通过化学、热或机械等方法复合在一起，通过各种被复合材
料取长补短，使产品的综合性能得到加强，这种复合滤料无论在净化性能，还是在物理机械性能上都
是单一滤料无法相比的。
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