
第一图书网, tushu007.com
<<公差配合与测量技术基础>>

图书基本信息

书名：<<公差配合与测量技术基础>>

13位ISBN编号：9787508398617

10位ISBN编号：7508398610

出版时间：2010-2

出版时间：中国电力出版社

作者：韩丽华 编

页数：228

字数：357000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<公差配合与测量技术基础>>

前言

　　公差配合与测量技术基础是机械类各专业重要的技术基础课，是工程技术语言的重要组成部分，
其主要任务在于研究和表达机械几何精度的设计与检测，与机械设计、机械制造、质量控制等多方面
密切相关。
随着现代工业的发展及产品性能与质量要求的提高，机械图样上所表述的内容也在不断丰富和完善。
能够做到合理的选择、标注、识读公差配合等内容，能够根据具体要求和条件进行正确的检测，是当
今社会劳动力市场对高技能应用型人才提出的基本要求之一，是机械技术人员、管理人员、一线操作
者必备的技术基础知识和应有的基本技能。
　　本书在编写过程中，针对高等职业技术教育机电类专业的培养目标和基本教学要求，在内容选材
上，以互换性生产重要原则为主线，力求做到精选够用，适当拓宽，努力反映机械设计与制造领域的
新成果；尽量采用国家新标准，尺寸公差、几何公差和表面粗糙度等基本内容的学习坚持与这一原则
相呼应，列举了较多的实例；误差检测的内容紧扣生产一线实践，将测量技术基础知识和公差理论与
生产实践紧密结合，使这两大方面的内容有机地融为一体。
　　本书共分十章，第1、2、4、5章由包头职业技术学院韩丽华编写，第3、6章和附录由包头职业技
术学院王继昆编写，第7－10章由内蒙古北方重型汽车股份有限公司班新龙编写。
本书由韩丽华任主编，班新龙任副主编。
　　本书由南京工业大学齐新丹副教授主审。
主审老师对本书提出了宝贵意见，在此表示由衷的感谢。
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内容概要

本书为21世纪高等学校规划教材。
    本书共分十章，主要内容包括：绪论，极限与配合，几何量公差，表面粗糙度，测量技术基础，键
的公差与配合，普通螺纹连接的公差与配合，渐开线圆柱齿轮传动公差，滚动轴承的公差与配合，尺
寸链基础，以及常见几何量检测实验。
本书采用最新颁布的国家标准，侧重讲述概念和标准的应用；在测量部分重点阐述与测量有关的基本
概念、典型仪器的测量原理与方法。
    本书可作为高职高专机械类专业相关课程的教材，也可供相关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　（1）国家标准（GB）。
它是指对全国技术、经济发展有重大意义又必须制定的全国范围内统一的标准。
如：要在全国范围内统一的名词术语、基础标准，基本原材料、重要产品标准，基础互换性标准，通
用零部件和通用产品的标准等。
　　（2）行业标准（原部颁标准或行业标准）。
它主要是指还没有国家标准，而又需要在全国某行业范围内统一的标准。
如原石油工业部的石油标准（SY）、原机械工业部的机械标准（JB）、原轻工业部的轻工标准（QB）
等。
一旦有了国家标准，该项行业标准即行废止。
　　（3）地方标准。
它是指省、直辖市、自治区制定的各种技术经济规定。
例如“沪Q”、“京Q”，表示上海、北京的地方企业标准.　　（4）企业标准。
对企业生产的产品，在未制定国家标准、行业标准的情况下，应制定企业标准作为组织本企业生产的
依据。
通常鼓励企业根据自己技术、管理水平发展状况制定严于国家标准或行业标准的企业标准，以提高企
业的产品质量。
　　为了便于国际间的交流，扩大文化、科技和经济上的合作，在世界范围内促成标准化工作的开展
，1947年国际上成立了国际标准化组织（简称ISO），其主要活动是负责制定国际标准、协调世界范围
内的标准化工作与传播交流信息，与其他国际组织合作，共同研究相关问题，其成员国已包括了全世
界大多数国家，我国也于工978年恢复参加了ISO组织。
一般而言，国际标准集中反映了世界上最先进的科学技术水平。
为便于国际间技术、经济的交流和贸易，各国都应尽可能参照国际标准并结合本国实际情况来制定和
修订本国的国家标准。
　　在互换性标准方面，我国从工959年开始，陆续制定了公差与配合、形位公差、公差原则、表面粗
糙度、普通螺纹、平键、矩形花键、渐开线圆柱齿轮精度等一系列标准。
随着生产的不断发展，从20世纪80年代开始，参照国际标准，我国对互换性标准进行了较大范围的修
订。
这些标准是机械制造业中产品设计、工艺设计、组织生产以及产品质量检验的重要依据，其应用广泛
，影响深远。
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