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前言

　　教育部在《2003-2007年教育振兴行动计划》中提出要实施“职业教育与创新工程”，大力发展职
业教育，大量培养高素质的技能型特别是高技能人才，并强调要以就业为导向，转变办学模式，大力
推动职业教育。
因此，高职高专教育的人才培养模式应体现以培养技术应用能力为主线和全面推进素质教育的要求。
教材是体现教学内容和教学方法的知识载体，进行教学活动的基本工具；是深化教育教学改革，保障
和提高教学质量的重要支柱和基础。
因此，教材建设是高职高专教育的一项基础性工程，必须适应高职高专教育改革与发展的需要。
　　为贯彻这一思想，2003年12月，在福建厦门，中国水利水电出版社组织全国14家高职高专学校共
同研讨高职高专教学的目前状况、特色及发展趋势，并决定编写一批符合当前高职高专教学特色的教
材，于是就有了《全国高职高专电气类精品规划教材》。
　　《全国高职高专电气类精品规划教材》是为适应高职高专教育改革与发展的需要，以培养技术应
用为主线的技能型特别是高技能人才的系列教材。
为了确保教材的编写质量，参与编写人员都是经过院校推荐、编委会答辩并聘任的，有着丰富的教学
和实践经验，其中主编都有编写教材的经历。
教材较好地反映了当前电气技术的先进水平和最新岗位资格要求，体现了培养学生的技术应用能力和
推进素质教育的要求，具有创新特色。
同时，结合教育部两年制高职教育的试点推行。
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内容概要

本教材共分技能基础和实训课题两部分内容。
技能基础分为常用仪器仪表的使用，常见元器件的识别与检测，制作、焊接、安装工艺，测试、调试
技术与故障检修四部分。
实训课题包含小屏幕黑白电视机安装与调试；逻辑探笔和信号发生器的设计和制作；正弦波信号发生
器的设计和制作；四路抢答器的设计和制作；遥控电视机全关机电路的设计与制作；可调直流稳压电
源的设计与制作等九个项目。
    本教材适合于高职高专、中职电子信息类、电子电气和机电类专业的学生学习，也可供大中专院校
师生和有关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　3.5.1 准备工作　　（1）焊料与焊剂的选择。
焊锡最好用售品焊锡丝。
自己配制焊锡的成分是：锡63％、铅37％。
焊剂用松香或松香水（松香水的配方是：20％的松香粉末加80％的纯酒精）。
绝对禁止用氯化锌、焊油等酸性焊剂。
因为使用酸性焊剂将使无线电元器件日久以后产生铜绿，最后锈蚀损坏，直至元器件引脚霉断。
　　（2）元器件的清洁处理。
自制的电子设备日久产生故障，其原因有一半是焊点虚焊。
而虚焊又主要是由于焊接面不干净引起的。
因此焊接前仔细地对所有的焊接面（包括印制电路板的焊接处、元器件接脚、天线线圈引线和各种接
线头等）进行清洁处理是必要的。
即，先用小刀、细砂纸除去焊接面的漆膜、油渍、氧化物，直至露出发亮的铜面为止；随后立即烫上
松香，再用烙铁镀一层薄锡。
元器件接脚引线的四周都要镀上锡，多股线每根都要焊上，关于如何上锡这点前面已详细论述。
元器件的清洁处理是相当关键的一道工序。
　　（3）烙铁的使用。
焊小功率半导体管和小型元器件时最好用20～45w电烙铁。
焊接粗导线、金属底盘时用75W或100W烙铁。
烙铁头要经常保持清洁整齐，随时除去上面的黑色氧化物。
当烙铁头顶端因长期氧化出现豁口时，要用锉刀进行修整。
　　3.5.2 焊接技术要领　　焊接过程中一定要掌握技术要领，这样才能保证焊接质量。
　　（1）焊剂的用量要适当。
使用焊剂时，除了必须选用焊剂的种类外，还必须根据被焊接器件的面积大小和表面情况来选择适量
的用量。
过量焊剂将会使印制电路板的绝缘质量变差，也会腐蚀元器件。
　　（2）焊料的取用。
焊料的用量应根据焊点的大小来确定。
若焊点小，可用电烙铁头蘸取适量焊锡再蘸取焊剂后，直接放到焊点上，待焊点着锡熔化后将电烙铁
移走即可。
拿走电烙铁时，要从下向上提起，这样才能保证焊点光亮、饱满。
在焊接与维修时大都采用该种方法。
使用该种方法时要注意及时将蘸取焊料的电烙铁放在焊点上，如时间过长，焊剂会分解，焊料会被氧
化，使焊点质量低劣。
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