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前言

　　自动门是现代建筑进／出通道的重要组成部分，并且大量的应用在各种建筑中。
随着科学技术的迅速发展，以及人民生活质量的不断提高，人们对门的功能要求也越来越高，已从单
一的关、开功能的要求，逐步发展到对节能、防水、防尘、隔声、自动、美观并与现代建筑相匹配等
更高的要求上来。
为了适应这一发展趋势的需要，各种功能和各种类型的自动门大量涌现，有关自动门的书籍和相关产
品标准也相继出版。
　　但自动门必竟是一种包含机械设计、电机拖动与控制在内的自动化机一电装置。
目前有关自动门的书籍，多为一般性介绍，没有从理论、设计到调试等方面深入论述，因此很难真正
适用于实际理论分析、设计需要。
为使广大读者系统地了解自动门的品种、规格，掌握自动门的原理、设计、制造方法和安装要点，熟
悉自动门的质量要求和质量验收标准，我们参阅了大量国内外有关自动门的技术资料，在借助国内外
的应用经验，并根据多年设计和制造自动门实践，精心编撰了此书，旨在全面概括其原理、总结经验
，并为迅速提高我国自动门工程的设计和制造水平打下一定基础。
　　根据设计需要，本书尽可能用图说明设备的结构，用表格汇集设计时要用到的数据，用一些零件
演示设计过程。
本书系统地阐述了各种自动门的分类、材料选择、结构设计及制造、驱动机构的设计与选择和重要零
部件设计方法，并详细论述了自动门电气控制系统，从各种电机拖动及调速到基于PLC控制系统的编
程和变频器的设计及电气调试进行了重点分析。
本书共12章，包括自动旋转门、圆弧形自动门、商用平滑自动门、折叠自动门及平开自动门、车库自
动门、庭院自动门及自动挡车器。
本书按照“实用、详尽、可靠”的原则为设计和制造自动门有关技术人员提供所需的完整设计方法、
图文、实例及相关资料。
　　本书由李鸿勋任主编（第1～10章），陈一飞担任副主编（第11～12章）。
在本书编写过程中得到了李佳惠、程广和及李怀、戴文光、李琼、黄莉的热情帮助，在此谨向他们致
以衷心的感谢！
　　鉴于自动门技术及相关控制技术的不断发展，加之作者水平所限，书中错误和缺漏之处在所难免
，欢迎读者批评指正。
同时，也感谢书中引用的相关参考文献的作者们。
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内容概要

本书系统地介绍了自动门机械设计及制造和自控系统设计的基础知识，介绍了自动门的设计、制造、
安装、调试、材料选择、驱动系统设计和自动控制系统设计。
主要包括以下各类自动门：自动旋转门、圆弧形自动门、商用平滑自动门、折叠自动门及平开自动门
、车库自动门、庭院自动门及自动挡车器。
本书既注重实用，又反映了自动门技术中的最新发展，具有很强的针对性。
    本书可供建筑门窗企业、建筑门窗设计人员、机械设计人员和相关施工工程技术人员参考，也可供
使用单位技术人员使用。
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章节摘录

　　第1章　自动门及自动门机械设计基础　　1.1　自动门概述　　1.1.1　自动门及其发展　　用各
种信号控制自动开关的单扇、双扇或多扇的门称为自动门。
它是用电力驱动门开启和关闭的。
它是由控制系统发出指令通过电机及减速传动系统带动门体启闭的成套装置。
　　自动门是应用先进的感应技术，通过PLC电脑可编程控制和PLC交流变频调速控制系统控制机电
执行机构使门体自动启闭的一种门系统。
当人或其他活动目标进入传感器工作范围，门扇会自动开启；当人或其他活动目标离开感应区，门扇
会自动关闭。
　　自动门起源于20世纪30～40年代，当时主要用于军事仓库、重要工厂，为的是防火、防弹及开门
方便。
　　20世纪50年代后，自动门应用日渐广泛，形成批量生产。
许多大型银行、宾馆、酒店、大厦为提高档次和服务水平，为了与高层次的建筑相匹配，竞相采用自
动门，促进了自动门的迅速发展。
真正较大规模生产和应用是70年代以后的事。
目前自动门的主要生产国是美国、德国、意大利、荷兰和日本等发达国家。
　　自动门的应用在我国起步较晚，前期主要是引进国外生产技术和设备进行制造，以满足日渐发展
的市场需求，目前国内已有一定的技术力量和生产能力制造自己设计的自动门。
80年代中期自动门工程得到迅速发展，并逐步形成一个独立的行业。
　　自动门工程包括建筑物配套的自动旋转门、圆弧形自动门、平滑自动门、平开自动门、折叠自动
门、车库自动门、庭院自动门和自动挡车器的设计、制造和安装。
自动门工程是综合性的边缘产业，它综合了建筑技术、电子控制技术、机械设计和制造技术、计算机
技术及建筑装饰技术。
它将会有广阔的发展空间。
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编辑推荐

　　《自动门工程：设计·加工·安装》系统地阐述了各种自动门的分类、材料选择、结构设计及制
造、驱动机构的设计与选择和重要零部件设计方法，并详细论述了自动门电气控制系统，从各种电机
拖动及调速到基于PLC控制系统的编程和变频器的设计及电气调试进行了重点分析。
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