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前言

　　高等职业技术教育的发展已经跨出了十分可喜的一步，在高教会精神的鼓舞下，职业技术学院如
雨后春笋般迅速发展起来，高职教育也已成为社会各界广泛关注的话题。
　　为了实现高等职业技术教育的培养目标，为了更好地适应“双证”制度的改革。
本书特将“工厂电气控制设备”从“工厂电气与PLc控制应用技术”中分离出来，并根据高等职业技
术教育自动化专业与电气工程专业教学大纲的要求编写，以满足各高等职业技术学院自动化专业与电
气工程专业不同的课程设置要求，更好地适应21世纪科技和经济发展对电气技术应用型高级技术人才
的要求。
　　本书在内容处理上，既注意反映电气控制领域的最新技术，又注意专科学生的知识和能力结构，
吸收和借鉴了各地高等职业技术学院教学改革的成功经验，同时参照了劳动部对技能等级考试的考核
要求。
书中配有部分低压电器图，在每章中都穿插了典型实例，相关低压电器均穿插在电气控制线路中讲解
，即学即用，由浅入深，通俗易懂。
　　本书立足于高职应用型教育这一特点，以加强基础知识、重视实践技能、培养动手能力为指导思
想，强调理论联系实际，注重培养学生的动手能力、分析和解决实际问题的能力，以及工程设计能力
和创新意识，体现一体化教材的特色。
为此，本书对相关章节的内容均通过实训加以验证和总结，并配有一定量的技能训练，以保证理论与
实践的有机结合。
技能训练安排在基础知识讲述的同时进行，以便学生在做中学，在学中做，边学边做，教、学、做合
一。
　　本书是作者在多年从事本课程及相关课程的教学、教改及科研的基础上编写的，可作为高职高专
院校工业自动化、电气技术、机电一体化等相近专业的教材（教师可以根据专业需要选择讲解的内容
），也可供从事电气控制方面工作的工程技术人员和技术工人参考。
　　全书共分八章，以继电器一接触器控制线路为主，阐述并分析了常用机床控制线路，并适当加强
了继电器一接触器控制系统的安装、维修与设计，有望提高学生的实际应用能力。
　　本书由邱俊副教授任主编，胡良君副教授、罗水华副教授、阳若宁副教授任副主编，马威、谭新
元、罗华阳、唐立伟、李荣华等几位副教授参加了教材编写，并进行了教材试用。
本书初稿完成后，曾强聪教授主持了全书的审稿讨论，彭希南、邹先明、陈舜、张韧、程卫权等几位
高级工程师，周志光、徐丽娟、唐春霞、刘定良等几位副教授参加了审稿讨论，并对教材结构、教材
核心内容、教学目标等提出了审稿意见。
此后，本书按照审稿意见进行了全面修改。
　　由于编者水平有限，在书中难免存在缺点和错误，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书根据电气自动化专业教学大纲和劳动社会保障部培训就业司颁发的《电力拖动控制线路与技能训
练教学大纲》编写。
本书系统介绍电动机常见电气控制线路的基本原理、安装、调试与维修，以及组成各电气控制线路的
常用低压电器的型号、结构、工作原理、选用、维护及安装；详细分析常用生产机械的电气控制线路
及其安装、调试与维修；扼要介绍电气原理图的识读、电气控制线路图的设计、电动机的控制、保护
及选择、电气控制线路设计中元器件的选择以及生产机械电气设备施工设计等。
    该书的最大特点就是理论与实训同步、专业与实践能力等级考证同行，全力推动“双证”制度的实
施。
同时，该书还注意给学生一定的学习空间，以培养学生的再学习能力。
    本书可作为高职高专院校工业自动化、电气工程技术、机械制造及其自动化、机电一体化等相近专
业的教材，也可作为各类成人教育的电气控制相关课程的教材，还可供从事电气控制方面工作的工程
技术人员和技术工人参考。
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章节摘录

　　第1章　三相异步电动机的单向控制电路及其安装与调试　　1.1　低压电器基本知识　　1.1.1　
概述　　凡是根据外界特定的信号或要求，自动或手动接通和断开电路，断续或连续地改变电路参数
，实现对电路或非电现象的切换、控制、保护、检测和调节的电气设备均称为电器。
根据工作电压的高低，电器可分为高压电器和低压电器。
工作在交流额定电压1200V及以下、直流额定电压1500V及以下的电器称为低压电器。
低压电器作为基本器件，广泛应用于输配电系统和电力拖动系统中，在工农业生产、交通运输和国防
工业中起着极其重要的作用。
　　随着科学技术的迅猛发展，工业自动化程度不断提高，供电系统的容量不断扩大，低压电器的使
用范围也日益扩大，其品种规格不断增加，产品的更新换代速度加快。
同时，低压电器的额定电压等级相应地有提高的趋势，电子技术也广泛应用于低压电器中，无触点电
器的应用逐步推广。
　　1.1.2　低压电器的分类与产品标准　　1.低压电器的分类　　低压电器的种类繁多，用途广泛。
　　（1）按应用场所提出的不同要求以及所控制的对象，可以分为低压配电电器和低压控制电器两
大类。
低压配电电器包括隔离开关（俗称刀开关）、组合开关、熔断器和断路器等，主要用于低压配电系统
及动力设备中。
低压控制电器包括接触器、继电器、电磁铁等，主要用于电力拖动与自动控制系统中。
　　（2）按低压电器的动作方式，可分为自动切换电器和非自动切换电器两大类。
自动切换电器是依靠电器本身参数的变化或外来信号的作用，自动完成接通或分断等动作，如接触器
、继电器等。
非自动切换电器主要依靠外力（如手控）直接操作进行切换，如按钮、刀开关等。
　　（3）按低压电器的执行机构，可分为有触点电器和无触点电器两大类。
有触点电器具有可分离的动触点和静触点，利用触点的接触和分离来实现电路的通断控制。
无触点电器没有可分离的触点，主要利用半导体元器件的开关效应来实现电路的通断控制。
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编辑推荐

　　《工厂电气控制技术》特点为：依据《基本要求》和《培养规格》，涵盖工厂电气控制技术基本
内容　　◇采用“问题/任务驱动”的编写方式，便于激发学习兴趣　　◇概念引出自然，行文深入浅
出，文字简练，可读性强　　◇精选经典实例，在电气控制线路中穿插讲解相关低压电器，即学即用
，通俗易懂　　◇理论与实训同步，所学知识通过实训加以验证和总结，边学边做，教学做合一
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