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前言

本教材遵循职业成长规律和教育规律，根据数控铣床／加工中心操作工专业培养目标和国家职业资格
标准逐级分解形成课程教育目标，并细化落实为各单元的教学目标。
本教材以“工作过程导向”重构课程结构和知识序列，设计学习情境，选择实现课程目标的载体，以
典型工作任务为中心来重新整合相应的知识、技能，组织课程内容，形成工作任务引领型教材。
本教材选择典型零件产品为教学载体，充分结合广大院校的教学实习设备的现状，对任务载体进行教
学化处理，重点是集中、全面反映工作过程所需知识点，并去除了过多重复、过于烦琐的内容，从而
使源于企业的载体更具典型意义，该教材将企业工作流程与规范、先进的企业文化引入教学中，实现
教学过程与工作过程融为一体，做到“教、学、做”合一，理论与实践一体化。
任务从简单到复杂，从个体到系统（机械零件或机构），模块一至模块四按中级工标准设置，以理论
与仿真为主，实操为辅进行一体化教学。
模块五至模块八按高级工标准设置，以理论、仿真、实操相结合进行一体化教学。
模块九至模块十一按技师鉴定标准设置，以理论、实操为主，仿真为辅进行一体化教学。
本教材由山东技师学院机械工程系主持编写，本书编者中练军峰、王校春、曲亚冰、李举、蔡文斌、
冯建栋、冷雨、龙吉业、李溪、李银涛等教师均在历届全国数控技能大赛中获得优异成绩并具有数控
类高级技师职业资格，时建、赵冠琳、孙磊等老师均获得工学硕士学位，多名编写人员具有丰富的企
业一线生产经验。
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内容概要

　　《数控铣床操作与编程》以FANUC 0i系统为例讲述了数控铣床、加工中心的编程与操作的知识与
技能。
根据专业培养目标和数控铣床、加工中心操作工国家职业资格标准逐级分解形成课程教育目标，并细
化落实课程单元的教学目标，以工作过程导向重构课程结构和知识序列，设计学习情境，选择实现课
程目标的载体，以典型工作任务为中心来重新整合相应的知识、技能，组织课程内容，形成工作任务
引领型课程。
　　《数控铣床操作与编程》主要作技师学院、高级技校、高职院校的数控技术专业、机械制造专业
、模具设计与制造专业、机电一体化专业的教材，也可作为各类职业技能培训机构的鉴定培训教程。
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章节摘录

插图：它接收的是输入装置送来的脉冲信号，信号经过数控装置的系统软件或逻辑电路进行编译、运
算和逻辑处理后，输出各种信号和指令，控制机床的各个部分，使其进行规定的、有序的动作。
这些控制信号中最基本的信号是各坐标轴（即作进给运动的各执行部件）的进给速度、进给方向和位
移量指令（送到伺服驱动系统驱动执行部件作进给运动），还有主轴的变速、换向和启停信号，选择
和交换刀具的刀具指令信号等。
（3）伺服单元。
伺服单元接收来自数控装置的速度和位移指令。
这些指令经伺服单元变换和放大后，通过驱动装置转变成机床进给运动的速度、方向和位移。
因此，伺服单元是数控装置与机床本体的联系环节，它把来自数控装置的微弱指令信号放大成控制驱
动装置的大功率信号。
伺服单元分为主轴单元和进给单元等，伺服单元就其系统而言又有开环系统、半闭环系统和闭环系统
之分。
（4）驱动装置。
驱动装置把经过伺服单元放大的指令信号变为机械运动，通过机械连接部件驱动机床工作台，使工作
台精确定位或按规定的轨迹作严格的相对运动，加工出形状、尺寸与精度符合要求的零件。
目前常用的驱动装置有直流伺服电动机和交流伺服电动机，且交流伺服电动机正逐渐取代直流伺服电
动机。
（5）机床本体。
数控机床的机床本体与传统机床相似，由主轴传动装置、进给传动装置、床身、工作台以及辅助运动
装置、液压气动系统、润滑系统、冷却装置等组成。
但数控机床在整体布局、外观造型、传动系统、刀具系统的结构以及操作机构等方面都已发生了很大
的变化。
这种变化的目的是为了满足数控机床的要求和充分发挥数控机床的特点。
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编辑推荐

《数控铣床操作与编程》：21世纪高等院校机械设计制造及其自动化专业系列教材
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