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内容概要

　　《模具制造工艺与技能训练》分4个模块：模具的机械加工与技能训练、模具的特种加工、冲裁
模的制作、塑料模具的制作。
在编写过程中坚持以工作过程为导向，以工作任务为基础，以项目为载体，以应用为主线，理论适度
够用，图文并茂，易懂易用。
　　本书为中等职业学校机电类各专业教学用书，也可作为职业培训教材使用。
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前言模块一　模具的机械加工与技能训练项目一　普通车削加工任务一　车床任务二　车刀任务三　
定位销的加工任务四　模柄的加工项目二　普通铣削加工任务一　铣削任务二　铣床任务三　铣削方
法任务四　模具的铣削任务五　六面体的加工任务六　斜面工作的加工任务七　上、下模座的加工项
目三　镗销加工任务一　镗床任务二　镗刀任务三　定位方法任务四　孔的镗削项目四　磨削加工任
务一　磨床任务二　砂轮任务三　磨削方法任务四　导柱的加工任务五　导套的加工项目五　数控加
工任务一　数控程序的编制任务二　异形凹模的加工任务三　异形凸模的加工模块二　模具的特种加
工项目一　电火花线切割加工任务一　简述电火花线切割的基本原理任务二　数字程序控制基本原理
任务三　38格式程序任务四　38格式程序编制任务五　IS0代码数控程序编制任务六　线切割加工工艺
任务七　数控线切割机床操作方法任务八　快走丝切割机断丝原因的分析任务九　线切割加工中电极
丝的选用项目二　电火花成型加工任务一　电极的加工任务二　型孔加工任务三　型腔加工任务四　
数控电火花成型机床操作模块三　冲裁模的制作项目一　单工序冲裁模任务一　认识单工序冲裁模任
务二　工作零件的加工任务三　导向零件的加工任务四　模架零件任务五　单工序冲裁模的装配项目
二　复合冲裁模任务一　认识复合冲裁模任务二　非圆形凸模零件的加工任务三　卸料零件的加工任
务四　复合冲裁模的装配项目三　级进拉深冲裁模任务一　认识级进冲裁模任务二　拉深工艺分析任
务三　定位零件的分析、加工任务四　级进拉深模的装配模块四　塑料模具的制作项目一　单分型面
的注射模⋯⋯参考文献
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