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内容概要

本书系统地介绍了金属加工润滑技术的应用与最新发展。
内容涉及金属加工润滑技术，结合大量的实际应用案例，分类详细论述了切削加工液和塑性加工润滑
剂的选择与应用，叙述了金属加工润滑剂检测方法与评价手段，突出介绍了金属加工润滑的管理，最
后介绍了金属加工润滑技术的最新发展和相关标准。
突出新材料、新技术与新案例式的应用是本书最大特色。
    本书适用于从事金属加工润滑剂研究与应用的丁程技术人员、使用和销售金属加工润滑剂的相羊销
售人员以及化验吊使用和参考。
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章节摘录

版权页：插图：强力切削指大进给或大切深的切削加工，一般用于车削和磨削。
强力车削的主要特点是车刀除主切削刃外，还有一个平行于工件已加工表面的副切削刃同时参与切削
，故可把进给量比一般车削提高几倍甚至十几倍。
与高速切削比较，强力切削的切削温度较低，刀具寿命较长，切削效率较高；缺点是加工表面较粗糙
。
强力切削时，径向切削力很大，故不适于加工细长工件。
振动切削是沿刀具进给方向，附加低频或高频振动的切削加工，可能提高切削效率。
低频振动切削具有很好的断屑效果，可不用断屑装置，使刀刃强度增加，切削时的总功率消耗比带有
断屑装置的普通切削降低40％左右。
高频振动切削也称超声波振动切削，有助于减小刀具与工件之间的摩擦，降低切削温度，减小刀具的
黏着磨损，从而提高切削效率和加工表面质量，刀具的寿命可提高40％。
三、切削加工机床、刀具与材料（一）金属切削机床机床是对金属或其他材料的坯料或工件进行加工
，使之获得所要求的几何形状、尺寸精度和表面质量的机器。
机械产品的零件通常都是用机床加工出来的。
机床是制造机器的机器，也是能制造机床本身的机器，这是机床区别于其他机器的主要特点，故机床
又称为工作母机或工具机。
1.机床的分类（1）按加工方式分类按加工方式或加工对象可分为车床、钻床、镗床、磨床、齿轮加工
机床、螺纹加工机床、花键加工机床、铣床、刨床、插床、拉床、特种加工机床、锯床和刻线机床等
。
每类中又按其结构或加工对象分为若干组，每组中又分为若干型。
（2）按工件大小和机床重量分类按工件大小和机床重量可分为仪表机床、中小型机床、大型机床、
重型机床和超重型机床。
（3）按加工精度分类可分为普通精度机床、精密机床和高精度机床。
（4）按自动化程度分类可分为手动操作机床、半自动机床和自动机床。
（5）按机床的自动控制方式可分为仿形机床、程序控制机床、数字控制机床、适应控制机床、加工
中心和柔性制造系统。
（6）按机床适用范围分类可分为通用机床、专门机床和专用机床。
专用机床中有一种以标准的通用部件为基础，配以少量按工件特定形状或加工工艺设计的专用部件组
成的自动或半自动机床，称为组合机床。
对一种或几种零件的加工，按工序先后安排一系列机床，并配以自动上下料装置以及机床与机床间的
工件自动传递装置，这样组成的一列机床群称为切削加工自动生产线。
柔性制造系统是由一组数字控制机床和其他自动化工艺装备组成的，采用电子计算机控制，可自动地
加工有不同工序的工件，能适应多品种生产。
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