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内容概要

本书为“炼油工业技术知识丛书”之一。
详细阐述溶剂脱蜡的目的原理、工艺流程、操作条件及影响因素、主要设备(套管结晶器、过滤机、冷
冻机、加热炉、汽提分馏塔、机泵等)结构特点及其操作技术和操作经验、溶剂脱蜡装置工艺核算知识
、健康安全环保管理等。
结合生产实践，总结了溶剂脱蜡装置开停工及一般事故处理的经验方法，对丁酮一甲苯溶剂脱蜡新技
术的发展与应用等也做了适当的介绍，并增加了“控制仪表与计算机”等?节。

本书可供溶剂脱蜡装置生产工人阅读。
也适用于溶剂脱蜡装置管理技术人员及有关院校师生作为参考书。
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章节摘录

版权页：插图：⑥套管长时间没冲化，管壁结蜡多。
⑦溶剂带蜡造成套管阻力大。
⑧原料性质变坏，而稀释比等工艺条件又没能及时调整。
（3）处理①启用套管溶剂冲化管程，把换热套管中没加溶剂的那几根管中的结晶蜡冲化掉。
此时应注意：冲出的原料和蜡应经溶剂稀释后，才可进入氨冷套管。
②如果是原料带水，可与油品（油槽）车间联系切水或换罐。
若溶剂带水，由回收岗位操作人员联系，把水抽至水溶液罐。
本岗位可采取溶剂冲化的方法解决压力大的问题。
③若单独一组套管温度低，可将这组套管氨出入口阀关闭，提高氨的蒸发压力即可解决。
若普遍温度低时，可适当控制冷冻机的一段人口阀，使冷冻低压系统温度上升。
④停止原料进入套管，并设法使溶剂打人套管。
提高冷冻温度，待套管压力下降后才可转入正常。
此时应注意：套管压力下降后应适当降低滤机进料温度，确保脱蜡油罐的质量。
⑤若控制阀失灵，可改手动控制，并与仪表车间联系进行修理。
⑥套管应定期冲化，遇到套管内管壁结蜡多引起原料泵压力上升时，应立即设法冲化，冲化后应注意
脱蜡油的质量。
⑦溶剂带蜡时，原料泵降量，溶剂泵提量，严重时可停止原料进入套管，待溶剂质量改善达到要求后
，方可转人正常。
⑧原料性质变化使套管阻力大，可与有关部门联系解决。
此时应注意：换料前应看其原料的分析数据，确定相关工艺参数。
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编辑推荐

《炼油工业技术知识丛书:溶剂脱蜡》由中国石化出版社出版。
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