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内容概要

　　本书的重点是在役压力窗口检验，同时也介绍了石油化工装置　中常用的压力容器、常压容器、
工业炉、转动设备和作为特种设备的压力管的检验。
依据作者在石油化工设备安装、试车和停车检验期间进行检验的经验，叙述了检验理论的依据、检验
方法和实践经验，可作为石油化工设备检验工作的参考。
石油化工设备包括静置设备、转动设备和工业炉类设备等，为了保证石油化工装置的安全生产，设备
在安装过程中进行的开箱检验、安装过程检验、试车考核检验以及在运行期间因防止设备的腐蚀、疲
劳和操作不当引起的损坏而进行的例行停车检验是非常重要的。
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章节摘录

版权页：插图：停车前应对有问题的阀门进行登记和标识，以便停车后对这些阀门进行修理。
在解体时应检查阀门的所有内件，对难以检查的阀体的部分作测厚检查，特别是在有迹象显示腐蚀的
部位作测厚检查，有温度循环的装置上的阀体应检查有无裂纹。
应检查测量闸板阀阀座间的厚度，因为，紊流可能会引起严重损坏，当阀门关闭时因楔形闸板的作用
，该处尤其易造成泄漏。
阀座的表面应进行外观检查，以查出泄漏的原因，应检查楔形闸板的导轨是否受到腐蚀，包括闸板上
及阀体上的导轨面。
所有阀门上的阀杆、阀杆上或阀盖内的螺纹都应该检查，检查是否因腐蚀而破坏。
应检查阀杆与阀盘之间的连接，以确信在操作运行期间阀盘不会从阀杆上掉下来。
拆开大盖或帽子可以检查摆动止回阀，若发现止回阀常常颤动，应检查是否轴和轴节的联接点破坏。
检查阀盘是否转动灵活自如，转动臂架和螺母是否安全可靠，锁紧销、锁紧垫圈或点固焊也应完好，
转动臂能自如旋转，还应检查定位销或轴的磨损情况，阀体的阀盘密封面之间可以用手指的感觉来检
查有无损坏。
90°旋转阀门应操作轻便，检查全开和全关的位置时的性能，所有密封面都应检查。
在阀门重新装配起来之后应进行水压或严密性试验，如果采用气密试验，可用肥皂溶液涂抹于阀座表
面的边缘和接头上，并观察任何可能的泄漏情况。
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编辑推荐

《石油化工设备检验》由中国石化出版社出版。
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