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编辑推荐

《气焊工》教材的编写本着以职业活动为导向、以职业技能为核心、统一规范和科学实用的原则。
主要介绍气焊工需要掌握的基本知识、各种常用金属材料的气焊方法以及从事气焊的人员所应具备的
基本技能和职责范围，通过学习，可以让参加培训的员工对气焊工这个工种有一个较为全面的了解，
并结合《焊工国家职业技能标准》掌握不同等级的操作技能。
本书由蒋春永主编。
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