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内容概要

本书通过总结金属材料和焊接基础知识，整理以往电站焊接经验，结合超（超）临界机组常见的新型
耐热钢材料特点以及目前的科研成果，对目前电站的焊接技术进行了整理，对不同部件的多种修复方
案进行了归纳，对不同焊接接头的失效进行了分析。
内容编写力求帖近实际，突出关键问题，通过对应的焊接工艺案例帮助制定实际的焊接工艺。
  　本书可供电站焊接工作者以及电站金属监督、锅炉压力容器监察管理人员工作中使用，也可供相
关专业院校培训使用。
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