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内容概要

　　《金工实训与考证》介绍了：金属工艺的基础知识、常用金工实训设备、工具量具及其加工工艺
方法。
全书共分6章，内容包括金工实训基础知识、钳工实训、车削加工实训、铣削加工实训、焊接与切割
实训、钣金工实训等，重要项目均编写了综合训练示例。
　　《金工实训与考证》可供高等职业院校机械类、近机类各专业的金工实训使用，也可供工程技术
人员参考。
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