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前言

　　目前在国民经济各部门及生活领域里，工业控制技术的应用已普及、深入，成为实现现代先进科
学技术的极其重要的一个组成部分。
为了适应新的职场工作需要，我们编写了本书，供广大电气自动化专业的技术人员学习参考。
　　本书的内容包括电子技术常用元器件的原理、型号、用途及工业控制方面的传感器、变频技术、
触摸屏的原理及应用，可编程控制器及现场总线技术及其应用。
可作为在工矿企业、科研设计单位、高新技术公司中从事电气自动化工程技术人员及相关专业人员的
必备工具书。
本书的特点：　 （1）内容简明、实用、新颖、通俗易懂，尽力做到图表化、数据化、条文化，以便
查阅，并提供了直接运用的结论。
　 （2）书中所用的技术标准采用了最新的国家标准、部颁标准和法定计量单位，内容比较全面，数
据准确、可靠，有较强的直观性。
　 （3）充分反映了电气自动化专业的新技术、新工艺、新器件、新设备，扩大了知识面，使本书更
具有实用性。
　　本书第一章由龚顺镒、冯薇、陈芳芳编写；第二章由郭燕编写；第三章由冯薇编写；第四、五章
由冯遵安编写；第六章由江光灵编写。
全书由龚顺镒统稿，江光灵主审。
同时本书在编写过程中，严金云、栗云江、吴晓燕等同志参加了大量的整理工作，在此表示诚挚的谢
意。
　　本书涉及内容较多，而新技术在不断发展，新器件层出不穷，应用不断推陈出新，限于编者的水
平、实践经验有限，难免有不妥和疏漏之处，欢迎读者批评指正。
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内容概要

　　《工控手册》采用了最新的国家标准和法定计量单位，数据准确可靠。
内容简明实用，尽量做到图表化、数据化，便于查阅。
　　《工控手册》共六章，主要内容包括常用电子元器件及其应用、传感器及其应用、可编程控制器
及其应用、触摸屏的原理及应用、变频技术及其应用、现场总线技术及应用等。
　　《工控手册》适用于工矿企业、科研设计单位、高新技术企业从事电气自动化工程技术人员以及
相关专业师生阅读。
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章节摘录

版权页：   插图：   第三节传感器的选择与标定 一、传感器的选择 现代传感器在原理与结构上千差万
别，如何根据具体的测量目的、测量对象以及测量环境合理地选用传感器，是在进行某个量的测量时
首先要解决的问题。
当传感器确定之后，与之相配套的测量方法和测量设备也就可以确定了。
测量结果的成败，在很大程度上取决于传感器的选用是否合理。
 1.根据测量对象与测量环境确定传感器的类型 要进行具体的测量工作，首先要考虑采用何种原理的传
感器，这需要分析多方面的因素之后才能确定。
因为即使是测量同一物理量，也有多种原理的传感器可供选用，哪一种原理的传感器更为合适，则需
要根据被测量的特点和传感器的使用条件考虑以下一些具体问题：量程的大小；被测位置对传感器体
积的要求；测量方式为接触式还是非接触式；信号的引出方法，有线或是非接触测量；传感器的来源
，国产还是进口，价格能否承受，还是自行研制。
 在考虑上述问题之后就能确定选用何种类型的传感器，然后再考虑传感器的具体性能指标。
 2.灵敏度的选择 通常，在传感器的线性范围内，希望传感器的灵敏度越高越好。
因为只有灵敏度高时，与被测量变化对应的输出信号的值才比较大，有利于信号处理。
但要注意的是，传感器的灵敏度高，与被测量无关的外界噪声也容易混入，也会被放大系统放大，影
响测量精度。
因此，要求传感器本身应具有较高的信噪比，尽量减少从外界引入的干扰信号。
 传感器的灵敏度是有方向性的。
当被测量是单向量，而且对其方向性要求较高，则应选择其他方向灵敏度小的传感某些要求传感器能
长期使用而又不能轻易更换或标定的场合，所选用的传感器稳定性要求更严格，要能够经受住长时间
的考验。
 6.精度 精度是传感器的一个重要性能指标，它是关系到整个测量系统测量精度的一个重要环节。
传感器的精度越高，其价格越昂贵，因此，传感器的精度只要满足整个测量系统的精度要求就可以，
不必选得过高。
这样可以在满足同一测量目的的诸多传感器中选择比较便宜和简单的传感器。
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编辑推荐

《工控手册》适用于工矿企业、科研设计单位、高新技术企业从事电气自动化工程技术人员以及相关
专业师生阅读。
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