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内容概要

近20多年来，全国有一大批地方电厂、企业自备电厂和热电厂的6～
350MW火力发电机组相继投产，检修岗位新职工和生产人员迅速增加。
为了做好检修生产人员岗位技术培训和技能鉴定工作，按照部颁《国家职业技能鉴定规范·电力行业
》、《电力工人技术等级标准》和《火力发电厂检修岗位规范》以及检修规程的要求，突出岗位重点
、注重操作技能、便于考核培训等，组织专家技术人员编写了《地方电厂岗位检修培训教材》，分为
锅炉设备检修、汽轮机设备检修、电气设备检修、热工控制检修、电厂化学检修、燃料设备检修和循
环流化床锅炉检修7册。

刘北苹主编的《循环流化床锅炉检修(地方电厂岗位检修培训教材)》是《地方电厂岗位检修培训教材
循环流化床锅炉检修》，全书共分五篇二十五章，第一篇循环流化床锅炉检修概述，介绍循环流化床
锅炉检修的工作内容、工作过程、锅炉钢材、常用材料、常用工具、生产管理和其他相关工作；第二
篇循环流化床锅炉原理及典型结构，介绍循环流化床锅炉的工作原理、燃烧传热、磨损及预防、故障
及处理、典型结构；第三篇循环流化床锅炉本体检修，介绍蒸汽净化及汽包检修、锅炉受热面检修、
循环物料及燃烧设备检修、耐火耐磨保温层检修、锅炉本体附件及其他检修问题；第四篇锅炉管道阀
门检修，介绍管道和阀门检修、故障及处理；第五篇锅炉辅助设备检修，介绍转动机械检修、风机检
修、水泵检修、燃料制备及给煤系统检修、石灰石系统及飞灰系统检修、排渣系统检修、回转式空气
预热器检修、电除尘设备检修、空气压缩机检修。

《循环流化床锅炉检修(地方电厂岗位检修培训教材)》可作为全国地方电厂、企业自备电厂和热电厂6
～350Mw火力发电机组、具有高中及以上文化程度从事循环流化床锅炉检修的生产人员、工人、技术
人员、管理干部以及有关电气专业师生岗位技能和技能鉴定的培训教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   四、划线 根据图纸要求，利用划线工具在毛坯或半成品上，划出零件的图形和加
工界线（包括加工余量、尺寸、几何形状、找正线等），这种方法称为划线。
 1.划线种类 （1）平面划线。
所划的线都在一个平面上，称为平面划线。
 （2）立体划线。
所划的线在不同的表面上和不同的角度上（包括长、宽、高三个坐标面上），两个坐标面以上进行划
线，称为立体划线。
 2.划线目的 （1）剔除和检查不合格的毛坯。
 （2）合理分配各表面的加工余量。
 （3）确定零件孔的加工位置。
 （4）划出找正线。
 3.划线工具 （1）划线平台。
要求平直度要好，划线用的工具和零件均放置上面。
 （2）高度尺。
主要划水平线。
 （3）划针盘。
可以划水平线，也可用于找正。
 （4）划规。
划圆和圆弧用。
 （5）直尺。
找正用。
 （6）方箱。
装夹小型零件。
 （7）千斤顶。
装夹中、大型零件。
 （8）V形铁。
装夹大直径的零件，如果工件直径大又很长，则同时用3个V形铁，但V形铁高度应相等。
如果零件直径大，但较短，可用一个V形铁。
 （9）样冲。
在钻孔的中心位置和零件的形状线上，打上小的孔洞（打标记用）。
 （10）钢板尺。
测量工具。
 4.立体划线方法 （1）看懂图纸。
 （2）清理零件，去掉毛刺和影响划线的型砂。
 （3）如果零件有孔，应用木块或铅将孔塞上。
 （4）涂涂料。
为使划出的线条清晰可见，在要划线部位涂上涂料。
如果零件是毛坯，应选用大白浆为涂料；如果零件已加工过，应选用紫色溶液或硫酸铜溶液为涂料。
如果零件较小且数量也较少，可以用粉笔做涂料。
 （5）将要划线的零件装夹或支承稳固。
 （6）确定划线基准。
基准即零件上用来确定其他点、线、面位置依据的点、线、面，作为划线依据的基准，称为划线基准
。
 选择划线基准的方法有：①如果工件已加工，则选择已加工面为划线基准。
②如果工件有对称的中心线，应选择对称中心线。
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③若工件有孔，则应用主要孔为划线基准。
④如果工件为毛坯，要选择较大的面和有凸台的部位为基准。
 （7）对划线工件找正（用划针盘或直尺）。
 （8）划线。
以轴承座为例，讲解清楚立体划线的方法（包括高度尺的使用方法、工件的装夹、找正以及翻转后支
承找正的方法等）。
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编辑推荐

《地方电厂岗位检修培训教材:循环流化床锅炉检修》可作为全国地方电厂、企业自备电厂和热电厂6
～350MW火力发电机组、具有高中及以上文化程度从事循环流化床锅炉检修的生产人员、工人、技术
人员、管理干部以及有关电气专业师生岗位技能和技能鉴定的培训教材。
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