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内容概要

《液压伺服与比例控制实用技术》结合实例深入系统地介绍了电液伺服与比例控制元件和系统的结构
原理，以及安装调试、测试实验、维护检查、故障诊断与排除、技术改进方法。

本书共9章。
第1章介绍液压控制系统的发展，第2-4章介绍电液伺服系统与元件的使用与维修方法，第5-7章介绍电
液比例系统与元件的使用与维修方法，第8章介绍电液数字控制系统的使用与维修方法，第9章介绍电
液控制变量泵的使用与维修方法。

《液压伺服与比例控制实用技术》素材新颖、具体，密切联系电液伺服控制和比例控制系统使用维修
实际，有较强的实用性与针对性。

本书的读者主要是液压设备维修人员、液压设备与元件设计开发人员，大专院校相关专业学生、研究
生与教师。
本书也可作为电液伺服与比例控制系统诊断维修培训班的教材。
本书由黄志坚编著。
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章节摘录

版权页：   插图：   二、维护要求 在条件许可的情况下，应定期检查油液的污染度。
 在油箱中注入10％以上的新油液，即应换上冲洗板，启动油源，清洗24h以上，然后更换或清洗过滤
器，再卸下冲洗板，换上伺服阀。
一般情况下，长时间经过滤器连续使用的液压油往往比较干净。
因此，在系统无渗漏的情况下应减少无谓的加油次数，避免再次污染系统。
 系统换油时，在注入新油前应彻底清洗油箱，换上冲洗板，通过5～10μm的过滤器向油箱注入新油。
启动油源，冲洗24h以上，然后更换或清洗过滤器，完成管路、油箱的再次清洗。
 温度对伺服阀的影响主要表现在阀的零漂上，针对该问题，保持正常的工作油温很重要，即在油箱体
积一定的情况下，保持冷却与加热系统正常。
首先要经常监测油温，以便于确定开启冷却或加热系统；其次，对冷却回油过滤滤芯要经常更换清洗
，一旦堵塞造成回油不畅，就会使温升很快。
油液尽量保持40～50℃的范围内工作。
 伺服阀在使用过程中出现堵塞等故障现象，不具备专业知识及设备的使用者不得擅自分解伺服阀，用
户可按说明书的规定更换过滤器。
如故障还无法排除，应返回生产单位进行修理、排障、调整。
 如条件许可，伺服阀需定期返回生产单位清洗、调整。
 使用条件好的油源，油质保持相对较好的，可以较长时间不换油。
 切忌让铁磁物质长期与马达壳体相接触，防止马达跑磁，跑磁严重时伺服阀甚至不能工作，轻则影响
伺服阀零位和输出。
 除非外部有机械调零装置，否则不要自己擅拆伺服阀去调零。
因为伺服阀是精密液压元件，调试离不开实验台，离不开专用工装夹具。
 伺服阀本身带有保护过滤器，更换过滤器的方法最好接受厂方的指导。
 伺服阀装卸一次，就增加了一次油源受污染的机会，所以千万要注意干净，这是最重要的保养要求。
 当系统发生严重的故障时，应首先检查和排除电路和伺服阀以外的环节后，再检查伺服阀。
 三、污染度控制 伺服阀的使用寿命和可靠性与工作液污染度密切相关。
工作液不清洁轻则影响产品性能，缩短阀的寿命，重则使产品不能工作。
因此，使用者对系统工作液的污染度应特别重视。
 1.系统冲洗 新安装的液压系统管路或更换原有管路时，推荐按下列步骤进行清洗：在管路预装后进行
拆卸、酸洗、磷化，然后在组装后进行管路的冲洗。
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编辑推荐

　　图解液压元件使用与维修，液压元件使用与维修150例，液压系统控制与PLC应用，电液伺服与比
例控制装置使用与维修。
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