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前言

随着现代工业的发展，塑料制件不仅在工业、农业和日常生活中得到广泛使用，而且在军工行业中的
应用也越来越广泛。
军工行业对塑料制件的质量要求较高，而高质量的模具设计、先进的模具制造设备、合理的加工工艺
、优质的模具材料和现代的成型设备等都是成型优质塑料制件的重要条件。
塑料成型工艺与模具设计实践性强，并且正处在飞速发展之中。
编者在多年从事高等职业教育、教学和生产实践的基础上，参考国内外大量有关塑料模具设计、模具
制造以及塑料成型工艺等方面的资料，整理编写了这本书。
在本书的编写过程中，以够用为度，注重理论联系实际，注重新的塑料成型技术的介绍，注重反映国
内外先进技术，同时力求体现各高等职业院校在教学改革方面所取得的成果。
本书是按照现代模具工业技术人员必须具备的正确制定塑料成型工艺、合理设计塑料成型模具和合理
制定模具零件的加工工艺的知识、技术和能力的要求进行编写的。
全书共分3篇17章。
第1篇为塑料成型基础，分两章介绍塑料成型的必要知识，包括高分子聚合物结构特点与性能，尤其
是聚合物的热力学性能和流变学性质以及聚合物熔体在成型过程中的流动状态及物理和化学变化。
另外，还介绍了塑料的组成与工艺特性、塑件的设计等。
第2篇为注射成型模具设计与制造，以实例为主线介绍注射模具的设计、制造、装配、试模及修模等
问题，因为注射成型技术应用最广泛，且注射模设计最复杂也最具代表性，所以本篇分10章进行详细
介绍。
第3篇为其他塑料模具设计及快速原型制造技术，分5章简单介绍压缩模、压注模、挤出模和中空吹塑
模设计，并简要介绍了先进的快速原型制造技术。
本书可作为高等职业学校、高等专科学校及成人高等学校的教材，也可供从事塑料成型技术和塑料模
具设计、制造的工程技术人员参考。
参加本书编写的有陕西航空职业技术学院的庞军及陈元龙、张玉萍，陕西飞机工业（集团）有限公司
的王新忠，威海工业技术学校庞文。
本书由庞军担任主编，陈元龙、张玉萍担任副主编，并由陕西理工学院解念锁担任主审。
因编者水平有限，编写时间较仓促，书中难免有不当和错误之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　本书是“十一五”国防特色规划职业教育教材。
　　全书除绪论外共分3篇17章。
第1篇为塑料成型基础，分2章介绍塑料成型的必要知识，包括高分子聚合物的结构特点、热力学性能
和流变学性质，以及其熔体在成型过程中的流动状态及物理和化学变化。
另外，还介绍了塑料的组成与工艺特性、塑件的设计等。
第2篇为注射成型模具设计与制造，以实例为主线，分1O章详细介绍注射模具的设计、制造、装配、
试模和修模等问题。
第3篇为其他塑料模具设计及快速原型制造技术，分5章简单介绍压缩模、压注模、挤出模、中空吹塑
模设计及快速原型制造技术。
　　本书可作为高等职业学校、高等专科学校及成人高等学校的教材，也可供从事塑料成型技术和塑
料模具设计及制造的工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：3.3注射模与注射机的关系3.3.1注射机的分类注射机是塑料注射成型所用的专用设备。
注射机的类型可以按其外形和塑料在料筒的塑化方式分类。
各种注射机尽管结构不同，但基本上都由合模、锁模系统与注射系统组成。
工作时，模具安装在移动的动模安装板及固定的定模安装板上，由合模系统合模并将模具锁紧，注射
系统将塑料原料送到料筒中加热直至塑化，并将熔融的塑料注入模具。
注射机设有电加热和水冷却系统，以调节模具温度。
塑件在模具中冷却定形后开模，由推出机构将塑件推出。
1.按外形分类注射机按外形可分为立式注射机、卧式注射机、直角式注射机。
（1）卧式注射机图3-4所示为最常用的卧式螺杆注射机。
其注射系统与合模锁模系统的轴线呈-直线水平排列。
因这种注射机具有重心低，稳定；加料、操作及维修方便；塑件可自行脱落，易实现自动化等优点而
被广泛使用。
但卧式注射机也存在模具安装麻烦，嵌件安放不稳，机器占地较大的缺点。
（2）立式注射机立式注射机的注射系统与合模锁模系统的轴线呈-直线竖直排列，其结构如图3-5所示
。
这种注射机的特点是占地少，模具拆装方便，易于安放嵌件，但重心高，加料困难，推出的塑件要手
工取出，不易实现自动化。
注射系统一般为柱塞结构，注射量小于60g。
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编辑推荐

《塑料成型工艺与模具设计》：国防特色教材·职业教育
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