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内容概要

本书根据高职高专教育培养目标编写，突出了应用性和实践性，力求在阐明必要焊接工艺基础知识和
理论的同时，能够帮助读者解决实际工作中的技术问题，提高实际工作能力。

全书共10章，介绍了焊接电弧构造、静特性及电弧焊的基础知识；较为全面地阐述了手工电弧焊、埋
弧自动焊和气体保护电弧焊的工艺方法及焊接工艺参数的选择，焊接应力与变形产生的原因及防止措
施；系统地介绍了异种金属的焊接工艺方法及焊接工艺参数的选择，焊接结构破坏的概念、危害、产
生原因及影响因素，介绍了焊后检验的方法、功用及其他焊接与切割方法。
每章末均附有思考练习题。

本书可作为高职高专院校焊接专业教材，也可供从事焊接专业工作的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　1.影响电弧稳定性的因素　　（1）焊工操作技术　　如焊接操作中电弧长度控制不当，将会产生
断弧。
　　（2）弧焊电源　　焊接电源的种类、特性及空载电压等都会影响电弧的稳定性。
弧焊电源必须提供一种能与电弧静特性相匹配的外特性才能保证电弧的稳定燃烧；在其他条件相同的
情况下，直流电弧比交流电弧稳定性要好；弧焊电源的空载电压越高，引弧越容易，电弧燃烧的稳定
性越好，但空载电压过高，对焊工人身安全不利。
　　（3）焊接电流　　焊接电流越大，电弧的温度越高，弧柱区气体电离程度和热发射作用越强，
则电弧燃烧越稳定。
　　（4）外界因素（如工件坡口表面状况、气流等）　　当工件坡口表面及附近区域存在油脂、铁
锈、水分及其他污物时，会造成引弧困难及电弧燃烧不稳定，在露天或通风口处进行焊接操作时，若
有较大的气流，则同样会使电弧稳定性下降。
　　（5）焊条药皮　　焊条药皮中含有少量低电离电位物质（如钾。
钠、钙的氧化物），即可有效提高电弧稳定性。
但如果焊条药皮偏心或焊条保存不好，则会造成药皮局部脱落，使得焊接过程中电弧吹力在电弧周围
分布不均，电弧稳定性下降。
　　（6）电弧长度　　电弧长度过短，容易造成短路；电弧长度过长，电弧就会发生剧烈摆动，从
而破坏焊接电弧的稳定性。
　　（7）磁偏吹　　电弧在其自身的磁场作用下具有一定的刚直性，使电弧尽量保持在焊丝（条）
的轴线方向上。
但在实际焊接中，由于多种因素的影响，电弧周围磁力线均匀分布的状况被破坏，使电弧偏离焊丝（
条）轴线方向，这种现象称为磁偏吹。
一旦产生磁偏吹。
电弧轴线就难以对准焊缝中心，破坏焊接电弧的稳定性。
　　2.提高电弧稳定性的措施　　①根据不同的焊接方法，选择合适的弧焊电源，使电源外特性曲线
与电弧静特性曲线相匹配。
　　②焊前认真清理待焊工件，选择合适的操作场所，降低外界对电弧稳定性的影响。
　　③为减弱磁偏吹的影响，优先选用交流电源；如采用直流电源，则需在焊件两端同时接地线，并
尽量在周围没有铁磁物质的地方焊接；在焊接过程中对电弧进行屏蔽，也可以在一定程度上克服磁偏
吹现象。
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编辑推荐

　　内容充实，结构合理　　突出应用性和实践性，学以致用　　改版升级，内容更完善，配套更全
面。
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