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内容概要

《数控机床编程与加工》根据上海市教育委员会教研室数控专业课程标准及上海市职业培训研究发展
中心1+X数控铣工(四级)、数控车工(四级)、加工中心操作工(四级)职业技能鉴定细目组织编写。
教材从强化培养操作技能，掌握实用技术的角度出发，较好地体现了当前最新的实用知识与操作技术
，对于实现职业资格证书与学历证书的衔接，提高学员基本素质，掌握数控机床编程与操作的核心知
识与技能有直接的帮助和指导作用。

《数控机床编程与加工》在编写中根据本专业与职业的工作特点，以能力培养为根本出发点编写。
全书共分为6章，内容包括：数控机床基础知识、数控工艺基础知识、数控车床编程、数控铣床编程
、加工中心编程、数控机床仿真加工。

本教材可作为中、高等职业院校数控专业的教材，也可作为社会培训班的培训教材，还可作为数控从
业人员提高自身技能和水平的参考教材。

 本书由朱勇任主编。
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编辑推荐

　　《职业教育精品系列教材：数控机床编程与加工》根据教育部数控技能型紧缺人才培养方案的指
导思想和《数控车工》《数控铣工》《加工中心操作工》国家职业标准编写，是数控技术应用专业的
理论教材，也可用作职业资格鉴定培训用书。
全书共分为6章，内容包括：数控机床基础知识、数控工艺基础知识、数控车床编程、数控铣床编程
、加工中心编程、数控机床仿真加工。
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