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内容概要

　　《复杂曲面数控加工相关技术》全面地介绍了：应用数控技术原理加工复杂曲面时的相关方法和
理论.并研究了相应的五轴数控系统实现技术和核心算法。
主要包括复杂曲面数字化设计方法、复杂曲面微分几何相关理论、涉及B样条的计算理论及其应用技
术、复杂曲面五轴加工刀位轨迹生成方法、五轴数控机床空间运动分析与后处理技术、五轴加工线性
插补和样条曲线插补原理与加减速控制方法、NURBS曲面实时插补器以及五轴刀具半径补偿和长度补
偿方法等。
适于国内各高等院校、研究所、民用军用工业企业中从事复杂曲面数。
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章节摘录

　　1.1.2复杂曲面精密加工目的　如前所述，欲解决上述复杂曲线曲面传统加工方法的不足，首先要
使CNC系统具有复杂曲线直接插补生成的功能。
可从如下两个方面来阐述复杂曲面精密加工所要达到的目的。
　　其一，国外在这方面的认识较早、研究的起步也较国内早，因此技术也比较成熟，应用也较广。
然而遗憾的是，国外几个主要CNC系统商在这些技术的实现方面实行对华禁运。
因此我们只知道他们实现了这些高级功能，但具体怎么做的却不得而知。
为打破这种技术封锁，有必要进行CN（：曲线曲面加工控制软件的自主开发和研制，让我们自己开
发的数控系统能够实现这样的曲线曲面加工。
　　其二，数控系统已经带有样条曲线直接生成的功能，接下来要考虑的是，是面向五轴联动还是三
轴联动进行数控系统的研究。
我们知道，三轴联动数控加工也能完成一些复杂曲面零件的加工，由于同时联动的轴数少而且联动轴
一般为平动轴，因此控制方式简单，但是对于特别复杂的零件（如一些整体叶轮类的零件）的加工却
显得无能为力了，而这些复杂零件如果使用五轴联动加工便可迎刃而解。
由于五轴加工比三轴加工多了两个旋转运动，这样可以使刀具方位矢量与加工面法线方向在加工过程
中始终保持一致，在同样的加工精度要求下，可以得到较短的总加工路径长度和较大的加工带宽。
因此，五轴加工与三轴加工相比更能促进加工效率和质量。
　　综上所述，本书主要研究目的是要研究开发面向五轴端铣侧铣数控加工中心的、具有非均匀有
理B样条（Non-LJniform Rational B-Spline，NURBs）曲线曲面直接生成功能的CNC系统软件包，面向
复杂曲面产品的刀具路径的生成方法，以及针对这种数控系统的CAD／CAM五轴编程与仿真系统。
　　⋯⋯

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<复杂曲面数控加工相关技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


