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前言

《艺术设计创新实验教程》填补了艺术设计创新实验课程缺乏系统教科书的现状。
本书主要依据艺术设计学习中必须掌握的基础实验知识和基本实验技能，结合大学课程设置的教学特
点和知识结构有针对性地编写。
教材的体例除满足教与学的需求，更强调学生创新思维和动手能力的培养。
在内容编写上汲取了近年学科发展的新观念和新信息，以拓宽读者的视野。
因此本教材的先进性、实用性、教学的阶段性及可操作性，较之同类教材具有一定特色和创新。
《艺术设计创新实验教程》主要内容：一、设计基础实验课程（综合材料构成设计基础；立体构成设
计基础；空间构成设计基础；环艺手绘表现图基础）；二、专业创新实验课程（环境建筑模型制作；
展示空间模型制作；家具模型制作；工业产品模型制作；包装结构设计制作）。
人的创新活动是最难解之谜，而人创新的基础又离不开科学有效的实验过程。
希望本书的出版能抛砖引玉，使我国艺术设计创新实验教学走上有特色、深入发展之路。
对系统学习艺术设计实验理论、方法的院校学生、专业人员和广大读者的自学也有所裨益。
本实验教程得到国家级现代出版印刷实验教学示范中心建设项目资助。
在本书编写过程中，得到了刘真教授的大力支持，熊承霞老师承担了展示空间模型制作和包装结构设
计制作两部分的编撰工作，在此一并表示衷心的感谢。
此外，本书因介绍知识的需要，从相关图书画册及网站等选用了部分作者的文献，因地址不详，暂无
法事先联系，请各位作者见书后，及时与我们联络，将按规定付给稿酬。
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内容概要

　　《艺术设计创新实验教程》是针对艺术设计综合基础课程和专业实验课程而系统编写的教学指导
书。
《艺术设计创新实验教程》主要分为两个部分共计9个实验，根据艺术设计综合基础课与专业实验课
教学的相关要求，按实验基本理论、实验方法与技能、实验课题练习三环节阐述实验创新教学方法，
实现艺术设计实验教学规范化，使学生在创新设计与设计应用的转换中得到更有效的训练，以培养学
生创新精神与动手能力，满足本科实践教学需要，提高学生实践创新能力，使学生的综合素质应用能
力得到提高。
　　《艺术设计创新实验教程》适合作为艺术设计综合基础课与综合艺术、展示设计、工业设计、环
境艺术设计等专业实验课的教材使用，也适合相关从业人员阅读。
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书籍目录

第一部分 设计基础实验课程实验教学一 综合材料构成设计基础实验教学二 立体构成设计基础实验教
学三 空间构成设计基础实验教学四 环艺手绘表现图基础第二部分 专业创新实验课程实验教学一 环境
建筑模型制作实验教学二 展示空间模型制作实验教学三 家具模型制作实验教学四 工业产品模型制作
实验教学五 包装结构设计制作
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章节摘录

7.成型这里所指的“成型”，即是不减增物体量的前提下改变物体的形。
在工业生产中有很多复杂的成型工艺，但这些复杂的工艺均已超越了立体构成训练所要求的初级制作
活动的范围。
这里所讲的是适合综合材料构成制作的成型工艺。
首先说说弯曲成型。
弯曲成型主要适用于加工薄金属板。
在放样裁剪完毕后，就可以用木块或木槌作为工具敲打弯曲金属板，通过这种方法可以制作各种需要
弯曲的形体。
假设要做一个盒子，一般应在这个金属器皿外露的周边制作“安全加固边”。
这样既不致割伤接触这个器皿的人的手，又能使该盒体更加坚固。
我们平时吃的罐头都有这样一条边。
这种安全加固边一般宽2-3mm就够了，如果有封罐器，就可以很容易地做成安全加固边。
在立体构成中需弯曲成型的材料以硬纸板最为多见。
我们可以很容易地用普通双层硬纸板制成圆柱体和锥体，制作时不必借助什么工具，但用厚纸板制作
半径较小的物体时，就要用美工刀刻画纸板的内侧表面，以达到弯曲成型的目的，在边缘接口处可用
胶带纸粘接。
有时要以有机玻璃和各种塑料作为立体构成的制作材料，要使这些材料弯曲成型，一般先要将材料加
热至华氏250～300~C，加热方法有几种，一般可用电烘箱烘或用电炉烤，也可用开水热烫来代替。
有时需要一个夹具擎住加热后的塑料或有机玻璃，并使之充分冷却定型。
有时也可自由成型，不需要用夹具。
这些材料的优点是，既可以重复加热又可进行无数次弯曲，所以学生可作反复弯曲试制，不必担心造
成材料浪费。
木板也是可以弯曲成型的，不过，准备弯曲成型的薄木板预先要在水中浸泡一夜，这样不仅易于弯曲
，而且不易折裂。
弯曲好的木板应用夹钳固定，使之干燥。
干燥之后，木板就会保持弯曲形态，一般来说，以选择纹理顺直的松木或椴木作弯曲成型比较适宜。
另外一种成型的方式是浇注成型。
浇注材料有很多种，石膏和聚酯树脂都是很理想的浇注材料。
为了说明成型工艺过程，我们可把家庭里用冰箱制作冰块的方法看成是一种浇注形式，以水作为制作
冰块的浇注材料。
把水注入冰块槽后，经过冰箱冷冻即成固态（冰）。
这也是一种简单的浇注成型方法。
用石膏材料作浇注成型时，若制作的形态较简单，可用木料或塑料制成模具；如果形态较复杂，则需
要用橡胶模具。
其浇注过程是：把石膏材料和水一起搅拌均匀，然后注入模具，不过应注意消除气泡。
可通过振动或摇动已注入石膏材料的模子去掉大部分气泡。
等石膏材料制品彻底干燥后，就可以脱模。
在石膏与水溶合时，应注意石膏与水的比例。
若水分过多，会使溶合体太稀而影响凝固程度，甚至出现满地溶液而无法浇注；若水分过少，则将由
于太干而造成即刻凝固，使下一步工作来不及进行，同时这样的作品干固后，易于发生龟裂现象。
石膏与水的溶合还与气候、温度、时间有关。
一般情况下，水分可略多于石膏粉。
如何掌握适度，目前还只能靠制作者的经验和目测。
我们可在容器内倒人大半容器的水，然后将石膏粉慢慢加入水中，直到石膏渐渐平出水面而不再立即
下沉时，就停止加入石膏粉，此时白色的石膏略低于水面，并略呈变色状，这时可用木棒缓缓搅动石
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膏溶体，待完全均匀呈乳状，即可开始浇注。
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编辑推荐

《艺术设计创新实验教程》是由印刷工业出版社出版的。
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