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内容概要

《印刷橡皮布用户使用技术手册》由徐毛清主编，重点介绍目前世界上通用的气垫橡皮布技术，并将
国际标准和绿色环保理念延伸到橡皮布的制造和检测，可以提高印刷企业对橡皮布的认识和有效地指
导企业的选用，具有先进技术的引导性。

通过印刷橡皮布使用案例说明新型气垫橡皮布的使用技巧和服务理念，引导印刷企业转变观念，如何
与供应商共同提高橡皮布的使用效益，促进国产高档橡皮布的推广使用。

全书图文并茂，文字叙述与技术图表结合，实用性与技术性统一，是近年来印刷业具有创新性和实用
性的专业书籍。
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章节摘录

版权页：   插图：   两种不同的硫化工艺是：裹纸硫化罐整体硫化和鼓式硫化机连续硫化。
 1.裹纸硫化罐整体硫化 将涂好面层即将硫化的橡皮布半成品在裹纸机上均匀地裹上一层纸，然后送进
硫化罐内硫化24小时。
如图4—5所示为硫化罐。
 2.鼓式硫化机连续硫化 将涂好面层即将硫化的橡皮布半成品，直接放到鼓式硫化机的不锈钢板和热鼓
之间，随着热鼓的转动，橡皮布被连续进行硫化，60平方米的橡皮布连续硫化一般10个小时左右，国
内印刷橡皮布制造企业一般都实施鼓式硫化机连续硫化工艺。
如图4—6所示为鼓式硫化机。
 3.工艺特点分析 这两个工艺各有特点，在较早的时候，橡皮布是不经打磨的，这就要求涂布机十分精
密，因为涂布后的不平整度基本就是橡皮布成品不平整度。
裹纸有两个用途，一是作隔离纸使用，防止硫化时，橡皮布面胶与底布粘连；二是作橡皮布表面粗糙
度成形使用。
橡皮布制造企业变换各种有不同粗糙度，甚至不同纹路的纸，覆在橡皮布表面上，硫化后，就成了该
橡皮布的粗糙度，同时也形成了厚度和不平整度。
由于硫化后橡皮布厚度会有一定的变化，所以要计算好涂布厚度，尺寸及不平整度。
整个工艺过程是很精密、很细致，一点也不能出差错。
在查阅早年的国外橡皮布制造企业的宣传样张中就可发现，当年橡皮布的不平整度都在0.03mm以上，
厚度误差也都在0.03mm以上、一0.03mm以下（现在一般都是0.015～0.02mm）。
 橡皮布制造技术发展有两个突破点。
 （1）硫化后增加打磨工艺，由皮革打磨机（辊式）和不锈钢板、木层板打磨机（带式）改装而成的
橡皮布打磨机开始应用。
橡皮布的粗糙度、厚度、不平整度完全由打磨工序来决定，使得用纸表面粗糙度来决定橡皮布表面粗
糙的历史结束了（后来仍实施这一工艺的裹纸，仅起隔离作用）。
 （2）橡皮布气垫层由原来化学发泡工艺转变成微球体发泡工艺，笔者查阅了国外近百项专利，发
现20世纪60年代、70年代早期的气垫层发明专利集中在化学发泡工艺上，70年代后期到80年代的气垫
层发明专利都是微球体发泡工艺。
为什么微球体发泡工艺的应用，可以用鼓式硫化机连续硫化了呢？
 硫化罐整体硫化是将裹纸后的整卷橡皮布放进硫化罐硫化，在硫化罐里受的压力是整卷的，所以对发
泡层影响不大，而鼓式硫化机连续硫化是将橡皮布放在不锈钢板与热鼓之间在一定的压力下通过的，
上下的压力往往会将发泡层里的泡压扁而影响气垫层的压缩回弹力。
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