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内容概要

江旭昌编著的《回转窑托轮调整》对回转窑托轮调整的作用、原理、托轮调整的几何分析、力学分析
、窑筒体直线度的检测、托轮调整的方法、托轮与其轴的新型联接、永不需测定窑体中心线的新技术
、托轮调整的具体实例等都进行了系统而全面的阐述。
从理论上和实践上解决了当前与托轮调整及其有关方方面面的问题，因此本书的内容更加丰富、更加
全面系统，适用性和可操作性更强。
《回转窑托轮调整》对从事建材、化工、黑色冶金、有色金属、环保产业和耐火材料等工业部门中与
回转窑有关的科研设计工作者、大专院校的师生、工厂的技术人员和维护维修人员、尤其对目前水泥
工业中的有关人员等都有很大的参考价值。
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章节摘录

版权页：   插图：   第二节 窑内检测法 窑内检测法就是进入回转窑筒体内部进行检测其直线度的一种
方法。
这种检测方法的准确度是最高的，同时也比较简单，所以也比较多用。
在新窑安装和旧窑全部换砖时，对窑筒体直线度的检测基本上都采用这种方法。
但是，对于有窑衬的回转窑和窑内带有热交换器，如链条、格子式预热器等的回转窑不便采用。
显然，这种方法只能在停窑时进行，可见这是一种静态检测法。
 这种检测方法必须在窑体内建立一条中心基准线，较早时采用钢丝一端固定，另一端通过一个上下左
右都能够调整的滚轮以减小摩擦阻力弯垂向下，端头挂一个事先称好的重物，以便计算钢丝的垂度。
拉得再紧的钢丝由于自重的作用也会产生垂度，它对于检测精度有严重影响。
所以，准确地计算钢丝的垂度就非常重要。
钢丝的垂度利用悬索理论计算，基本可满足要求。
采用钢丝作为基准线，不仅计算复杂，而且结构也很复杂。
所以后来采用灯光代替钢丝，可是因灯光的强度有限，往往也不易准确。
随着科学技术的发展，出现了激光技术。
采用激光束代替灯光就准确得多，所以现在广泛使用。
激光是一种单色性好、能量集中、光束发散角很小的一种光，因此在150～200m处仍然清晰可见。
现在应用于窑内检测，而且也应用于窑外检测。
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编辑推荐

　　托轮正确的调整是基于对回转窑轮带、托轮和筒体的准确检测以及相关的分析和计算。
所以在托轮调整之前，必须进行有效的检测。
在江旭昌编著的《回转窑托轮调整》中介绍了许多传统和现代检测方法和分析计算的实例，以供大家
参考。
　　另外，本书除主要阐述与回转窑托轮调整的问题之外，还介绍了与回转窑托轮调整表面上看似无
关而实际关系也相当密切的窑筒体变形、温度测定等资料，更丰富了对回转窑筒体一些特征的了解，
对维护好回转窑都有极为重要的参考价值。
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