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内容概要

　　《数控机床故障诊断与维修》共分六个项目，分别介绍了数控机床故障诊断与维修的技术基础，
数控系统的故障诊断与维修，进给伺服系统的故障与维修等内容。
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章节摘录

版权页：   插图：   2.故障诊断 查看换刀的梯形图，发现在选通信号的上升沿到来时，当前刀号和目标
刀号才进行比较。
若当前刀号和目标刀号一致，选刀电机停转，预分度电磁铁得电后，电机反向运转锁紧刀架。
 正常情况下，每选一个刀位，选通信号会发生一次变化（高电平→低电平→高电平），而本机床在换
刀中观察发现选通信号（X20.5） 一直没有变化，故系统不进行当前刀号和目标刀号比较，超过系统
设定的时间没有找到目标刀号就产生找不到刀号报警。
通过以上分析可以断定是编码器的选通信号输出故障。
 3.故障排除 更换一个同型号的编码器，故障解决。
 故障现象（二）：一台SIEMENS 802S数控车床配有山东烟台环球机床附件厂的4工位电动刀架，换刀
刀架不能锁紧，但系统没有报警。
 1.故障分析 机床换刀能找到刀位，但刀架没有反转锁紧，系统也没有报警。
换刀时发现刀架反转交流接触器吸合但刀架没有锁紧。
用扳手手动能够锁紧刀架，排除了刀架机械卡死故障。
 2.故障诊断 本机床换刀的过程为：刀架电动机正转找刀；系统找到目标刀位后，正转交流接触器断电
；经过几毫秒延时后，反转交流接触器闭合，刀架反转锁紧；经过反转锁紧延时后，断开反转交流接
触器，换刀完成。
 用万用表检查刀架电动机的三相绕组发现有一相绕组断路。
电动机缺相运行输出力矩变小，导致电动机堵转不能锁紧刀架。
虽然刀架电动机有过流保护电路，但由于刀架锁紧时间短，保护电路没有来得及动作，在锁紧中系统
不检测锁紧到位信号，所以没有报警。
 3.故障排除 更换一台新电动机，故障排除。
 故障现象（三）：某数控车床使用FANUC OTC数控系统，刀架旋转失控，有时显示444号（第4轴伺
服系统故障）或410号（第4轴停止位置偏差大于程序设定值）报警。
 1.故障分析 根据出现的报警提示，可确定为转塔刀架运动系统故障。
故障状态下刀架的运行过程为：接收到转位信号后，刀架弹起，转过多个刀位后一直不落下。
 根据故障现象分析，不论有无故障发生，刀架转位信号的接收都正常，且与刀架旋转方向无关。
同时，观察到过参考点时，PMC中X3073.0显示正常，因此可排除参考点传感器SB141、转塔刀架旋转
方向动作控制和刀架转位信号的传输故障。
 2.故障诊断 观察PMC中各元件动作的信号显示来确定故障部位。
表4-12列出了转塔刀架各转位元件在正常和异常两种情况下的信号状态。
从表4-12中可看出：X3073.5 （SB143）和Y3206.1（YV243）两个元件的状态均处于异常情况。
 因YV243（电磁阀）是输出执行元件，其动作受输入元件（SB143）的状态控制。
所以关键是进一步确认SB143（转塔刀架锁定传感器）的工作状态是否正常。
用万用表测量发现SB143工作异常。
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编辑推荐

《高职高专"十二五"规划教材:数控机床故障诊断与维修》分别介绍了数控机床故障诊断与维修的技术
基础，数控系统的故障诊断与维修，进给伺服系统的故障诊断与维修，主轴驱动系统的故障诊断与维
修，数控机床PLC的故障诊断与维修，数控机床典型故障的诊断与维修等内容。
《高职高专"十二五"规划教材:数控机床故障诊断与维修》既可作为高等职业技术院校、大中专及职工
大学数控技术专业、数控设备应用与维护专业、机电设备维修专业、机电一体化专业等的教材，也可
供从事数控机床调试、维护、维修工作的工程技术人员自学参考。
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