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版权页：   插图：   （3）有标准件的配合，基准制已确定，以标准件为基准。
 如图4—11所示，滚动轴承内圈与轴的配合为基孔制，外圈与孔的配合为基轴制，在装配图上标注时
，滚动轴承的尺寸不标注，只标注轴承座孔及轴的尺寸。
 （4）在特殊情况下可采用非基准制配合，如机器上出现一个非基准孔（轴）与两个或以上轴（孔）
要求组成不同性质的配合，其中至少有一个为非基准制配合。
 2.公差等级的确定 类比法确定公差等级是指参考从生产实践中总结出来的经验资料，如设计手册，进
行比较选择的方法。
选择的基本原则是：在满足使用要求的前提下，尽量选取低的公差等级。
可从以下几个方面考虑： （1）根据零件所处部件的精度高低、零件的作用、配合表面的粗糙度来选
取，在这些方面要求越高，则公差等级的级别数值越小。
 （2）根据零件的作用和加工表面形式，选择相应应用范围的公差等级。
 （3）考虑孔和轴的工艺等价性，对于基本尺寸≤500mm的配合，当公差≤IT8时推荐选择孔比轴公差
等级低一级，如直径120mm的轴为6级精度，配合孔为7级精度。
若不是，则推荐孔、轴用同一公差等级。
 此外，还应考虑配合精度的成本等。
公差等级选用的参考资料见附录表B—1、表B—2。
 3.配合的选择 确定基准制和公差等级后，再确定基本偏差代号，一般从以下几个方面考虑： （1）根
据实测的孔和轴配合间隙或过盈大小，要考虑机器的使用时间及磨损状况。
 （2）考虑配合零件组的工作形式对配合类型的要求，具体有以下几点。
 ①配合件间有相对运动选用间隙配合； ②配合件间对中的精度高选用过渡配合； ③需要经常拆装，
考虑间隙大些或过盈小些； ④要考虑工作温度对配合性质的影响； ⑤尽量选择优先配合。
 参考资料见附录表B—3。
 4.2.2表面粗糙度 表面粗糙度是指零件表面的微观几何形状误差的大小，对零件的使用性能，如磨损、
配合性质、疲劳强度、接触刚度、耐腐蚀性等都有很大的影响。
 测绘中确定表面粗糙度的方法有：比较法、测量仪测量法、类比法。
前两者不适于磨损严重的零件表面。
 1.比较法 利用已知粗糙度值的粗糙度样板比较，通过人的视觉和触觉来判断。
比较时，所用的粗糙度样板的材料、形状和加工工艺尽可能与被测表面相同。
 2.测量仪测量法 利用粗糙度测量仪确定被测表面粗糙度，是科学准确的测量方法。
常用的测量仪有光切显微镜、干涉显微镜、电动轮廓仪等，需根据被测零件的具体情况选用。
 3.类比法 根据经验资料类比选择，其选用原则是：根据零件的使用要求，在首先满足功能要求的前提
下，考虑工艺经济性，参数的允许值尽可能大。
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