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内容概要

本手册介绍机械加工工艺人员在日常工作中所需的一些参考资料，包括：常用资料、公差与配合、常
用材料的机械性能、工艺规程的编制、各种机械加工工艺、特种加工工艺、成组技术、装配工艺、毛
坯余量和工序间余量的选择、金属切削机床的技术性能、机床的附加装置及夹具、各种标准刀具和先
进刀具、测量工具和切削用量的合理选择以及机械加工车间和装配车间的设计资料等。
    本书可作为机械工厂、设计及科研单位机械加工工艺人员的日常工具书；也可供高等院校、中等技
术学校有关专业的师生参考。
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书籍目录

第一章 常用基本资料　各种单位和换算表　常用数学资料　　常用数学公式　字母、化学符号和物理
系数　材料重量计算　机械制图　图线　零件结构要素　挂轮及分度计算　渐开线圆柱齿轮计算　切
削液第二章 公差与配合　尺寸公差、偏差与配合　形状和位置公差　形状和位置公差值　形状和位置
公差未注公差值　螺纹联结的公差与配合普通螺纹　梯形螺纹　管螺纹　锯齿形螺纹　键与花键的公
差与配合　齿轮公差　角度公差第三章 材料　热处理及有关概念简介　钢　铸钢　铸铁　有色金属　
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纹加工　齿轮加工第五章 光整加工　光整磨削　研磨　珩磨　铰珩　超精加工　滚轮珩磨　零件表面
冷压加工　抛光第六章 成组技术　基本概念　零件分类编码系统　成组技术的工艺设计　第七章 金
属的特种加工　概述　电火花加工　电火花磨削　　电火花线切割加工　电解加工　电化学抛光　电
解磨削　阳极机械切割　超声波加工　激光加工　电子束加工　离子束加工　等离子加工　高速流体
加工　化学加工第八章 金属切削机床第九章 机床夹具第十章 刀具第十一章 几何量测量技术第十二章 
毛坯的机械加工余量第十三章 工序间的加工余量第十四章 切削用量第十五章 机动时间计算方法第十
六章 装配工艺第十七章 机械加工车间和装配车间的设计
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