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前言

　　近年来，我国高等职业教育得到了蓬勃的发展，“以就业为导向”的教学改革不断深化.以职业能
力为依据组织课程内容逐渐取代了以往的实验和认知课程。
一套能适应以职业能力为导向的技能培训教材，已成为高等职业技术院校教学改革实践中的渴求。
　　作者在总结了多年培养生产第一线应用型技术人才经验的基础上。
调研了不同经济形式和不同技术应用程度的企业对生产第一线技术人才的要求，咨询了行业高技能人
才对岗位规范的要求，聆听了他们对工作任务的描述，研究了国家相关职业资格鉴定标准。
借鉴了工作任务分析法和CBE、MES及双元制的职业教学模式，在整合上述各方面信息的基础上，编
著了这套供高等职业院校使用的模块式一体化教材。
教材中各课题（即模块）均遵循人的认知规律和技能养成规律来设计，并将理论知识与动手实践相融
合（即一体化），各课题相对独立，一个课题即为一项职业能力。
课题顺序由简到繁，由易到难安排，形成岗位或岗位群的以职业能力为核心的技能培训系统。
　　本套教材适用范围广，可作为高等职业院校机电类相关专业的系列教材，也可作为相应的国家职
业培训教材：其中的各课题还可作为中等职业学校或企业职工单项职业能力培训或强化训练之教材。
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内容概要

　　《车床数控改造》系“高等职业技术一体化系列教材”之一。
内容涉及数控车床的结构原理、安装与调试，数控车床主轴与进给传动部件的结构与调整，主电器板
制作，GSK980T数控系统与步进伺服驱动器和步进电机间的接线、与VFO变频器的接线，与自动刀架
的接线，数控系统的使用，机床的调试，机床定们精度的测量，数控车床几何精度与床身导轨精度的
测量与调整，数控车床常见机械故障诊断与排除，普通车床的数控化改造等课题。
　　《车床数控改造》在内容上，力求做到理论与实际相结合，符合循序渐进的教学要求，从打好基
础入手，突出机械类高职学院生产实习教学的特点，技能实训依据由浅入深、由易到难的教学原则，
力求培养出基本功好、灵活运用能力强的学生，他们能得心应手地运用所学知识，为今后学习设备的
装配操作和修理等技能打下扎实而又牢靠的基础。
　　《车床数控改造》以职业能力为核心，以课题为学习单元，整合了所需掌握的基本知识和技能实
践，实用性强。
适合高职高专业机电类相关专业作为教材使用，同时，适用于技术工作的继续教育和培训。
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章节摘录

　　课题1 数控车床的结构原理　　1.1基本知识　　一、数控车床的组成和工作原理　　1. 数控车床
的加工过程　　数控车床加工零件的工作过程主要包括以下内容；　　（1）根据被加工零件的图样
与工艺方案，用规定的代码和程序格式，将刀具的移动的轨迹、加工工艺过程、工艺参数、切削用量
等编写成数控系统能够识别的指令形式，即编写加工程序。
　　（2）将所编写的加工程序输入数控装置。
　　（3）数控装置对输入的程序（代码）进行译码和运算处理，并向各坐标轴的伺服驱动装置和辅
助能控制装置发出相应的控制信号，以控制车床各部件运动。
　　（4）在运动过程中，数控系统需要随时检测车床的坐标轴位置、行程开关的状态等，并与程序
的要求相比较，以决定下一个动作，直到加工出合格的零件。
　　（5）操作者随时对车床的加工情况和工作状态等进行观察和检查，必要时，还需要对车床动作
和加工程序进行调整，以保证车床安全、可靠地运行。
　　2. 数控车床的组成　　数控车床由程序编制及程序载体、输入装置、数控装置（CNC）伺服驱动
及位置检测装置、辅助控制装置、车床本体等几部分组成。
　　（1）程序编制及程序载体：数控程序是数控车床自动加工零件的工作指令，在对加工零件进行
工艺分析的基础上，确定零件坐标系在车床坐标系上的相对位置（即零件在车床上的安装位置），刀
具与零件相对运动的尺寸参数，零件加工的工艺路线，切削加工的工艺参数，以及辅助装置的动作等
。
得到零件的所有运动、尺寸、工艺参数等加工信息后，用由文字、数字和符号组成的标准数控代码，
按照规定的方法和格式，编制零件加工的数控程序。
编制程序的工作可由人工进行；对于形状复杂的零件，则要在专用的编程机或通用计算机上进行自动
编程（APT），或利用CAD/CAM系统产生程序。
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