
第一图书网, tushu007.com
<<通用设备机电维修>>

图书基本信息

书名：<<通用设备机电维修>>

13位ISBN编号：9787532390441

10位ISBN编号：7532390446

出版时间：2007-10

出版时间：上海科学技术出版社

作者：中国标准出版社

页数：201

字数：200000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<通用设备机电维修>>

前言

　　近年来，我国高等职业教育得到了蓬勃的发展，“以就业为导向”的教学改革不断深化.以职业能
力为依据组织课程内容逐渐取代了以往的实验和认知课程。
一套能适应以职业能力为导向的技能培训教材，已成为高等职业技术院校教学改革实践中的渴求。
　　作者在总结了多年培养生产第一线应用型技术人才经验的基础上，调研了不同经济形式和不同技
术应用程度的企业对生产第一线技术人才的要求。
咨询了行业高技能人才对岗位规范的要求，聆听了他们对工作任务的描述，研究了国家相关职业资格
鉴定标准，借鉴了工作任务分析法和CBE、MES及双元制的职业教学模式。
在整合上述各方面信息的基础上。
编著了这套供高等职业院校使用的模块式一体化教材。
教材中各课题（即模块）均遵循人的认知规律和技能养成规律来设计，并将理论知识与动手实践相融
合（即一体化），各课题相对独立。
一个课题即为一项职业能力。
课题顺序由简到繁、由易到难安排，形成岗位或岗位群的以职业能力为核心的技能培训系统。
　　本套教材适用范围广，可作为高等职业院校机电类相关专业的系列教材，也可作为相应的国家职
业培训教材；其中的各课题还可作为中等职业学校或企业职工单项职业能力培训或强化训练之教材。
　　愿本套教材能解工科类高等职业院校教学和技能培训的燃眉之急，更希望广大高等职业院校的师
生为教材质量的进一步提高提出宝贵的意见。
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内容概要

本书系“高等职业技术一体化系列教材”之一，以普通机械设备大修为总体要求，分为CA6140卧式车
床修理、X62W万能卧式铣床修理、M7120平面磨床修理等几大模块，并介绍了集中液压回路的安装与
调试，着重培养学生对机械设备中机械与电气的故障修理和分析能力。
　　本书在内容上力求做到理论与实际相结合，符合循序渐进的教学要求，从打好基础人手，突出机
械类高职学院生产实习教学的特点。
　　本书以职业能力为核心，以项目为学习单元，整合了该专业学生所需掌握的基本知识和技能实践
，实用性强。
适合高职高专机电类相关专业作为教材使用，同时也适用于技术工人的继续教育和培训。
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章节摘录

　　（3）主轴变速操纵机构：主轴箱中共有7个齿轮滑块，其中有5个用于改变主轴的转速。
这些滑块的移动是由操纵机构来完成的，下面重点介绍II轴和Ⅲ轴上两个滑块的操纵机构。
图1一8为该机构的示意图，主要用来控制II轴的双联齿轮有左、右两个啮合位置；Ⅲ轴上的三联齿轮
滑块有左、中、右三个位置。
通过这两个齿轮滑块的不同位置的组合，可使Ⅲ轴得到6种不同的转速。
　　手柄通过传动比为1：1的链传动带动凸轮轴1和手柄同步转动，凸轮轴上装有盘状凸轮和曲柄。
凸轮端面上有一条封闭的曲线槽，它由两段不同半径的圆弧和两条过渡直线组成。
凸轮按照图1-8所标的1～6的6个变速位置，通过杠杆操纵Ⅱ轴上的二联齿轮滑块A。
当杠杆的滚子处于凸轮曲线的大半径时.二联齿轮A在左端位置；杠杆滚子若处在小半径时，A则移到
右端位置。
曲柄上圆柱销的滚子装在拨叉的长槽中。
当曲柄随轴Ⅰ转动时，可拨动拨叉5有左、中、右三个不同位置，带动三联齿轮滑块B有三个不同的啮
合位置。
　　由于凸轮和曲柄同轴，两者同步转动。
由图1-9可知，杠杆的滚子在凸轮曲线的位置2时，齿轮块A处于左端位置；齿轮块B处在中间位置。
若将轴Ⅰ逆时针方向转过600，杠杆的滚子由位置2移到位置3，仍在大半径圆弧内，齿轮块在左端不动
；曲柄转过60。
，则使齿轮块B移到右端位置。
由此依次转动凸轮轴至各个变速位置，就可使齿轮块A和B的轴向位置实现6种不同的组合。
使Ⅲ轴获得6种不同转速。
　　⋯⋯
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